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ĻĆST TřETĉ: MATERIĆLOVĆ PRAVIDLA 

I. VĨzbroj a vybaven² ġerm²ŚŢ 

Kapitola 1 

 VĨzbroj 
 
 
 Charakteristiky shodn® pro vġechny zbranŊ. 
m.1  

1 Existuj² tŚi typy zbran²: fleret, kord a ġavle. 
 
2 Vġechny zbranŊ smŊj² bĨt pouģ²v§ny pouze v pŚ²padŊ, ģe odpov²daj² tŊmto pravidlŢm a 

bezpeļnostn²m pravidlŢm uvedenĨm v pŚ²loze. 
 

3 ZbraŔ je zhotovena tak, aby pŚi obvykl®m zpŢsobu pouģit² nemohla zranit ġerm²Śe ani jeho 
soupeŚe. Zak§z§ny jsou jak®koliv ¼pravy ļepele brouġen²m, pilov§n²m nebo jinĨmi zpŢsoby od 
ļ²ġky do jej²ho konce. 

 
4 Je zak§z§no obruġovat hrany hrotu. 

 
 VġeobecnĨ popis 
m.2  
 Kaģd§ zbraŔ se skl§d§ z n§sleduj²c²ch ļ§st²: 
 

1 Ļepel z pruģn® ocele, kter§ je na hrotu ukonļena z§razn²kem a na zadn² ļ§sti trnem (tento trn 
je souļ§sti rukojeti pŚi mont§ģi zbranŊ). 

 
2 RukojeŠ, ve kter® je trn uchycen matic² nebo jakĨmkoli jinĨm zpŢsobem, kter§ umoģŔuje 
ġerm²Śi drģet zbraŔ v ruce. MŢģe se skl§dat z jedn® nebo v²ce ļ§st²; v tomto druh®m pŚ²padŊ se 
skl§d§ z drģadla (kter® obvykle drģ² ruka) a ukonļen² (koncov§ ļ§st rukojeti, kterou se 
upevŔuje drģadlo na trn). 

 
3 Kovov§ ļ²ġka - upevnŊn§ konvexn² ļ§st² dopŚedu ï mezi ļepel² a rukojet², kter§ slouģ² 

k ochranŊ ruky drģ²c² zbraŔ. Ve fleretu a v kordu mus² ļ²ġka povinnŊ obsahovat polstrov§n² 
nebo poduġku (ļl. m.5/2) k tlumen² n§razŢ; kromŊ toho obsahuje elektrickou z§suvku 
k pŚipojen² osobn² ġŔŢry. 

 
RozmŊry (ļl. m. 7 a n§sl., m. 15 a n§sl., m. 21 a n§sl.) 

m.3    
Kaģd§ zbraŔ m§ svŢj tvar a sv® rozmŊry. 

 
1 D®lka ļepele zahrnuje z§razn²k a vġechny d²lce pŚidan® pŚed konvexn² ļ§st ļ²ġky bez ohledu 

na to, zda jsou k n² pŚipevnŊny nebo ne. 
 
2 Celkov§ d®lka zbranŊ vļetnŊ jej²ch rŢznĨch ļ§st² odpov²d§ vzd§lenosti, kter§ oddŊluje 
rovnobŊģn® roviny, kolm® na osu ļepele, mezi sebou. Tyto roviny jsou um²stŊn®: 

a) na pŚedn²m konci zbranŊ, 
b) v bodŊ, kde ļepel vych§z² z pŚedn² konvexn² ļ§sti ļ²ġky, 
c) v zadn² ļ§sti ļ²ġky, 
d) mezi drģadlem a zakonļen²m, 
e) na konci rukojeti. 
 

3 Celkov§ d®lka zbranŊ je vzd§lenost mezi rovinami a) a e), d®lka ļepele je vzd§lenost mezi 
rovinami a) a b), d®lka rukojeti je vzd§lenost mezi rovinami b) a e), a hloubka ļ²ġky je 
vzd§lenost mezi rovinami b) a c). 
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4 Maxim§ln² celkov§ d®lka zbranŊ je menġ² neģ souļet dovolenĨch maxim§ln² d®lek ļepele a 
rukojeti. Jejich velikosti se mus² navz§jem kompenzovat tak, aby zabezpeļily celkovou d®lku 
zbranŊ. 

 
5 PŚi mŊŚen² celkov® d®lky zbranŊ nebo jej² ļepele je nutn®, aby ļepel nebyla ohnuta. Proto mus² 
bĨt v prŢbŊhu mŊŚen² upevnŊna na rovn®m povrchu. 

 
6 Mezi rovinami d) a e) se mŢģe nach§zet pouze zakonļen² nebo matice. 

 
 RukojeŠ 
m.4             

1 Ve fleretu a v kordu je maxim§ln² d®lka rukojeti 20 cm mezi rovinami b) a e) a 18 cm mezi 
rovinami b) a d). V ġavli je maxim§ln² d®lka rukojeti 17 cm (viz obr.) 

 
2 RukojeŠ mus² proj²t kalibraļn²m zaŚ²zen²m, kterĨm proch§z² ļ²ġka. Mus² bĨt sestrojena tak, aby 
bŊģnĨm zpŢsobem namohla zranit ġerm²Śe ani jeho soupeŚe. 

 
3 PovolenĨ je kaģdĨ druh rukojeti, za pŚedpokladu, ģe bude odpov²dat PravidlŢm, jejichģ c²lem je, 
aby se vĨhody rŢznĨch druhŢ zbran² vyrovnaly. V kordu nesm² bĨt kovov® ortopedick® rukojeti 
pokryty kŢģ² nebo jakĨmkoli jinĨm materi§lem, kterĨ by umoģnil zakrĨt veden². 

 
4 RukojeŠ nesm² m²t ģ§dn® zaŚ²zen², kter® by umoģŔovalo pouģ²t zbraŔ jako zbraŔ vrhac². 
 
5 RukojeŠ nesm² m²t ģ§dn® zaŚ²zen², kter® by jakĨmkoli zpŢsobem umoģŔovalo zvĨġit ochranu, 
kterou ļ²ġka poskytuje ruce nebo z§pŊst². VĨslovnŊ je zak§z§no pouģit² pŚ²ļky nebo z§strļky, 
kter® by pŚesahovali ļ²ġku. 

 
6 M§-li rukojeŠ (nebo rukavice) zaŚ²zen² nebo poutko, kter® pŚidrģuje ruku k rukojeti, nebo 
speci§ln² tvar (ortopedickĨ) mus² vyhovovat dvŊma podm²nk§m: 

a) vymezit a stanovit pro ruku na rukojeti jedno m²sto, 
b) zauj²m§-li ruka na rukojeti toto m²sto, konec napjat®ho palce nesm² bĨt vzd§len od vnitŚn² 

strany ļ²ġky o v²ce neģ 2 cm. 
 
 Ļ²ġka 
m.5 

1 Vypukl§ strana ļ²ġky s hladkĨm a trochu lesklĨm povrchem m§ takovĨ tvar, aby nemohla hrot 
soupeŚovy zbranŊ ani zachycovat, ani zadrģovat. Jej² okraje nesmŊj² bĨt zdviģeny. 

 
2  

a) Ve fleretu a v kordu mus² bĨt povinnŊ dostateļnŊ velik§ poduġka (polstrov§n²) k ochranŊ 
elektrick®ho veden² pŚed prsty ġerm²Śe. VĨplŔ na vnitŚn² stranŊ ļ²ġky nesm² bĨt silnŊjġ² neģ 2 
cm a mus² bĨt upravena tak, aby nezvyġovala ochranu, kterou poskytuje ļ²ġka ruce ġerm²Śe. 

b) Uloģen² spojovac²ho zaŚ²zen² v ļ²ġce mus² bĨt takov®, aby ġerm²Ś nemohl vyvolat pŚeruġen² 
nebo spojen² kontaktu v prŢbŊhu boje. 

c) Ve fleretu je vodiļ chr§nŊnĨ izolaļn² trubiļkou. 
d) V kordu jsou oba vodiļe chr§nŊn® dvŊma izolaļn²mi trubiļkami, kaģd§ pro jeden vodiļ. 
e) Vodiļ a izolaļn² trubiļka jsou vedeny v bezprostŚedn² bl²zkosti kontaktu z§suvky. 
f) V ģ§dn®m pŚ²padŊ nesmŊj² neizolovan® vodiļe pŚesahovat svorky z§suvky (ļl. m.29, 

m.31).  
 

3 UvnitŚ ļ²ġky je zpŢsob pŚipojen² libovolnĨ za pŚedpokladu, ģe odpov²d§ n§sleduj²c²m 
podm²nk§m: 

 
a) jeho pŚipojen² nebo odpojen² mus² bĨt jednoduch®, 
b) mus² umoģŔovat kontrolu pomoc² jednoduch®ho n§stroje, jako je nŢģ nebo mince, 
c) mus² umoģnit pŚ²stup hrotu soupeŚe k uzemnŊn® ļ§sti, 
d) mus² obsahovat zabezpeļovac² zaŚ²zen², kter® zabr§n² rozpojen² v prŢbŊhu boje. Nen²-li 
zabezpeļovac² zaŚ²zen² pŚipojeno ke zbrani, mus² bĨt toto zaŚ²zen² pŚipojeno k osobn² ġŔŢŚe. 

e) mus² dokonalĨm zpŢsobem zabezpeļit kontakt elektrick®ho veden²; jeho pŚeruġen², i kdyģ 
kr§tkodob®, nesm² nastat, pokud je zachov§no spojen² konektorŢ, 
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f) nesm² obsahovat souļ§stky, kter® by mohly zpŢsobit veden² elektrick®ho proudu mezi 
svorkami z§suvky. 

 
 4  

a) Maxim§ln² ohmickĨ odpor fleretu a kordu je 2 Ohmy. 
b) Osob§m, kter® by chtŊli sestavit elektrick® zbranŊ bez toho, ģe by vlastnili prostŚedky 

k elektrick® kontrole, patŚ² informace, ģe mezn² hodnoty odporŢ uveden® pro kaģdou zbraŔ 
jsou vybr§ny tak, aby je kaģdĨ technik dok§zal splnit s minim§ln² pozornost². 

c) Doporuļuje se: 
   i  dobŚe oļistit vnŊjġ² povrch ļ²ġky a kontaktn² povrch uvnitŚ ļ²ġky, 
  ii nepoġkodit izolaci vodiļŢ pŚedevġ²m v m²stech, kde proch§zej² dr§ģkou v ļepeli na 
hrotu zbranŊ a v ļ²ġce, 

 iii vyhnout se nahromadŊn² lepidla v dr§ģce ļepele. 
 

5  
a)  Ve fleretu a v kordu jsou povoleny jen tradiļn² nebo homologovan® hroty z§razn²kŢ. Jin® 

druhy z§razn²kŢ, zvl§ġtŊ nov® nehomologovan® nebudou uzn§v§ny pŚi kontrole zbran². 
 
 Tradiļn² z§razn²k m§ dva ġroubky pro uchycen² hrotu z§razn²ku k tŊlu z§razn²ku. CelĨ 
z§razn²k je kovovĨ a neobsahuje ģ§dnou plastovou ļ§st. 

 
Pro usnadnŊn² kontroly zbran² a umoģnŊn² celkov®ho prohl®dnut² z§razn²ku a jeho tŊla, 
fleretist® pŚedloģ² ke kontrole zbran² sv® flerety s holĨmi z§razn²ky nepokrytĨmi lepic² p§skou 
v prvn² ļ§sti ļepele v d®lce 15 cm. 

 
b) Aby byl sign§l vyvolanĨ kontaktem hrotu spr§vnŊ pŚenesen do sign§ln²ho pŚ²stroje, elektrickĨ 
odpor  z§razn²ku nesm² bĨt vŊtġ² neģ 2 Ý. (m.5.4.a). 

 
c) Ļepele, ļ²ġky kordu, fleretu a ļ²ġky ġavle mus² bĨt zcela kovov®. 
 S vĨjimkou ļ§sti ļ²ġky ġavle u ġroubu, kter§ je izolovan§ (povrch z izolantu) nesmŊj² bĨt 
ļ²ġky pokryty z vnŊjġku jakoukoli hmotou (plastick§ nebo jin§). 

 Na ļ²ġce nesm² bĨt ģ§dn§ reklama. To plat² i pro izolovanou ļ§st ļ²ġky ġavle. 
 
d)  Z§vodn²k nebo jin§ osoba, kter§ se pokus² zpŢsobit registraci z§sahu v rozporu s pravidly, 
buŅ ¼pravou zbranŊ, nebo manipulac² se signalizaļn²m pŚ²strojem, bude vylouļena ze 
soutŊģe nebo z m²sta kon§n² soutŊģe a po vyġetŚen² mŢģe bĨt dodateļnŊ potrest§na. 

  

 Fleret 
 

Hmotnost 
m.6  

Celkov§ hmotnost fleretu pŚipraven®ho k pouģit² je niģġ² neģ 500 gramŢ. 
 
 D®lka 
m.7  
 Celkov§ d®lka fleretu je maxim§lnŊ 110 cm. 
 
 Ļepel 
m.8  

1 Ļepel je pravo¼heln²kov®ho prŢŚezu a mus² bĨt vyrobena z ocele ve smyslu bezpeļnostn²ch 
pravidel uvedenĨch v pŚ²loze Pravidel. 

 
2 Hrany ļepele mus² bĨt opracovan®, aby nedoġlo k poŚez§n², a mus² bĨt zabrouġeny pod ¼hlem 

45 (+/-5)  ̄(0,5 +/- 0,1 mm z kaģd® strany), aby nebyly nebo se nestaly ostrĨmi. 
 

3 Ļepel se upevŔuje nejġirġ² stranou v horizont§ln² poloze. 
 

4 Maxim§ln² d®lka ļepele je 90 cm (ļl. m.3). 
 

5 Ohebnost ļepele mus² odpov²dat prŢhybu min. 5,5 cm a max. 9,5 cm pŚi mŊŚen² za 
n§sleduj²c²ch podm²nek: 
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a) Ļepel je upevnŊna vodorovnŊ ve vzd§lenosti 70 cm od hrotu. 
b) Z§vaģ² o hmotnosti 200 g (tolerance +/- 1 g) je zavŊġen® ve vzd§lenosti 3 cm od kraje hrotu. 
c) PrŢhyb se mŊŚ² na konci hrotu v poloze bez z§vaģ² a se z§vaģ²m. 
d) Dr§ģka mus² bĨt na horn² stranŊ ļepele. 

  
6 Ļepel m§ bĨt pokud moģno co nejrovnŊjġ²; pŚ²padnĨ prŢhyb mus² bĨt pravidelnĨ a v kaģd®m 
pŚ²padŊ menġ² neģ 1 cm; pŚipouġt² se pouze ve svisl®m smŊru a mus² se nach§zet bl²zko 
stŚedu ļepele. 
 
PrŢhyb ļepele mus² bĨt promŊŚov§n n§sleduj²c²m postupem: 

i) ļepel je um²stŊna na rovnou plochu prŢhybem nahoru; 
ii) mŊŚ² se maxim§ln² vzd§lenost ļepele od rovn® plochy; tato vzd§lenost pŚedstavuje 
zakŚiven² ļepele.  

 

  

 
 

 
 

Max. prŢhyb ļepele 

max. 1 cm 

 

ROZMŉRY FLERETU 

 max. 20cm 

 max. 18cm 

 max. 110cm 

 
max. 90cm 

ĻĉĠKA 

max. 9,5cm 
max 12,0cm 

stŚed ļ²ġky 
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Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 
 
Ļ²ġka (ļl. m. 5) (obr. ļ²ġka) 

m.9   
1 Ļ²ġka mus² proj²t rovnĨm dutĨm v§lcem (kalibrem) o prŢmŊru 12 cm, pŚi d®lce kalibru 15 cm, 
pŚiļemģ ļepel mus² bĨt rovnobŊģn§ s osou v§lce.  

 
2 VĨstŚed² ļepele je zak§z§no, coģ znamen§, ģe ļepel mus² proch§zet stŚedem ļ²ġky. PrŢmŊr 
ļ²ġky mus² bĨt v rozmez² 9,5 ï 12 cm. 

 
ElektrickĨ vodiļ 

m.10  
Ve fleretu je pouze jeden elektrickĨ vodiļ vlepenĨ do dr§ģky, kter§ je vyhloubena po d®lce 
ļepele, a kterĨ trvale spojuje hrot z§razn²ku s odpov²daj²c² zd²Śkou uvnitŚ ļ²ġky. 

 
Hrot z§razn²ku 

m.11   
1 PrŢmŊr koruny hrotu z§razn²ku je 5,5 aģ 7 mm; prŢmŊr tŊlesa z§razn²ku vļetnŊ jeho vnŊjġ² 
izolace nesm² bĨt menġ² neģ je prŢmŊr hrotu zvŊtġenĨ o 0,3 mm. 

 
2 Hrot z§razn²ku je cylindrickĨ. Jeho pŚedn² strana je ploch§ a kolm§ na osu z§razn²ku. Na 

okraj²ch je hrot zaoblenĨ s prŢmŊrem 0,5 mm nebo skosenĨ pod ¼hlem 45 ̄o 0,5 mm. 
 
3 Tlak na hrot z§razn²ku potŚebnĨ na rozpojen² kontaktu a spuġtŊn² signalizaļn²ho pŚ²stroje mus² 
bĨt vŊtġ² neģ 500 g, tzn., ģe z§vaģ² 500 g mus² bĨt vytlaļeno pruģinou z§razn²ku. Toto z§vaģ² o 
hmotnosti 500 g dodan® organizaļn²m vĨborem mŢģe m²t toleranci +/- 2 g. NapŚ.: 498 aģ 502 g. 

 
4 Dr§ha hrotu z§razn²ku potŚebn§ k spuġtŊn² signalizaļn²ho pŚ²stroje, tzv., dr§ha Ăsepnut²ñ, mŢģe 
bĨt nemŊŚitelnŊ mal§; celkov§ dr§ha hrotu z§razn²ku je maxim§lnŊ 1 mm. MŊrka pouģ²van§ ke 
kontrole sm² m²t maxim§ln² toleranci +/-0,05mm. 

 
5 Hrot z§razn²ku mus² bĨt upevnŊnĨ v tŊle z§razn²ku aspoŔ ve dvou bodech rovnomŊrnŊ 
uloģenĨch, nebo jinĨm zpŢsobem po schv§len² komis² SEMI. 

 
6 V klidov®m stavu je hrot z§razn²ku ve st§l®m kontaktu s kostrou fleretu. PŚi z§sahu se tento 
kontakt mus² rozpojit. 

 
Uchycen² z§razn²ku 

m.12  
1 Pokud tŊlo z§razn²ku nen² souļ§st² ļepele nebo neumoģŔuje upevnŊn² ploġky na jej²m konci, 
mus² bĨt z§razn²k pŚiġroubov§n na konec seŚ²znut® a z§vitem opatŚen® ļepele pŚi dodrģen² 
n§sleduj²c²ch podm²nek: 
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2 VġeobecnŊ je pŚ²pustn® pouze pŚichycen² kovu na kov. Ale uchycen² pomoc² izolaļn²ch 
materi§lŢ, kter® poskytuj² vŊtġ² mechanickou odolnost, mŢģe bĨt povoleno na z§kladŊ souhlasu 
komise SEMI. 

 
3 Jak®koliv svaŚovan², letov§n² natvrdo nebo vġeobecnŊ kaģdĨ ohŚev, kterĨ mŢģe zmŊnit 
pevnost ļepele, je zak§z§n. Povolen® je pouze letov§n² lehce tavitelnĨm c²nem za ¼ļelem 
zabr§nŊn² odġroubov§n². 

 
4 PŚed vyŚez§n²m z§vitŢ nesm² m²t konec ļepele v ģ§dn®m m²stŊ prŢmŊr menġ² neģ 3,5 mm a to 
bez jak®koli vĨplnŊ, coģ je pŚ²snŊ zak§zan§ ¼prava. 

 
5 Z§vit z§razn²ku m§ m²t prŢmŊr j§dra minim§lnŊ 2,7 mm (z§vit SI 3, 5 x 0,60). VyŚ²znut² z§vitu 
mus² bĨt velmi tŊsn®. 

 
6 Ļ§st ļepele, na kterou se uchyt§v§ z§razn²k mus² m²t d®lku 7-8 mm a tato mus² bĨt cel§ 
zakryta z§razn²kem. Doporuļuje se vyŚ²znout z§vit jen v pŚedn² polovinŊ t®to d®lky. Ve druh® 
polovinŊ z§razn²ku bude povrch hladkĨ s prŢmŊrem 3,5 mm a do nŊj se vtlaļ² pŚ²sluġn§ ļ§st 
ļepele pod urļitĨm tlakem. 

 
7 PŚi pouģit² z§razn²ku z lehkĨch slitin, je tŚeba tento pŚ²pad pŚedloģit komisi SEMI. 

 
8 V m²stŊ, kde veden² proch§z² z§razn²kem, nesm² ġ²Śka dr§ģky pŚesahovat 0,5 mm a jej² 
hloubka nesm² bĨt vŊtġ² neģ 0,6 mm, mŊŚeno na prŢmŊru j§dra z§vitŢ, aby bylo zeslaben² t®to 
ļ§sti ļepele co nejmenġ². 

 
9 OvŊŚen² vĨġe uvedenĨch bodŢ mŢģe poģadovat pouze komise SEMI nebo Technick® 
Śeditelstv². 

 
 Izolace z§razn²ku, ļepele a rukojeti 

m.13  
 1 TŊlo z§razn²ku a ļepel v d®lce 15 cm od z§razn²ku maj² bĨt pokryty izolaļn² l§tkou (izolaļn² 

p§ska, lepic² p§ska, band§ģovac² p§ska nebo lak). 
 
 2 Krļek t® ļ§sti z§razn²ku, kterĨ se pohybuje v tŊle z§razn²ku, mus² m²t menġ² prŢmŊr neģ je 

prŢmŊr odizolovan® korunky hrotu z§razn²ku, aby se pŚi z§sahu nemohl n§hodnŊ dotknout 
soupeŚovy vodiv® vesty. 

  
Kord 

 
Hmotnost 

m.14  
Celkov§ hmotnost kordu pŚipraven®ho k pouģit² je menġ² neģ 770 gramŢ. 

 
D®lka 

m.15  
Maxim§ln² celkov§ d®lka kordu je 110 cm. 

 
Ļepel 

m.16  
 1 Ļepel je z ocele, m§ troj¼heln²kovitĨ prŢŚez bez ostrĨch okrajŢ a mus² bĨt vyrobena podle 

bezpeļnostn²ch pŚedpisŢ uvedenĨch v pŚ²loze. Rozliġuj² se dvŊ metody vĨroby: 
- VĨroba kov§n²m ocelov®ho v§lce (viz obr. A) 
- VĨroba ohĨb§n²m ocelov®ho plechu (viz obr. B) 

 
2 Mus² bĨt pokud moģno rovn§; montuje se dr§ģkou na horn² stranŊ. PŚ²padn® prohnut² mus² bĨt 

pravideln® a prŢhyb kaģdop§dnŊ menġ² neģ 1 cm; prohnut² je dovoleno pouze ve svisl®m smŊru 
a mus² se nach§zet v bl²zkosti stŚedu ļepele. 

 
PrŢhyb ļepele mus² bĨt promŊŚov§n n§sleduj²c²m postupem: 

   i) ļepel je um²stŊna na rovnou plochu prŢhybem nahoru; 
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  ii) mŊŚ² se maxim§ln² vzd§lenost ļepele od rovn® plochy; tato vzd§lenost pŚedstavuje 
     zakŚiven² ļepele.  

 
3 Maxim§ln² dovolen§ d®lka ļepele je 90 cm. 
 
4 Maxim§ln² ġ²Śka kter®koli ze tŚ² stran ļepele je 24 mm. 

 
5 Ohebnost ļepele mus² odpov²dat prŢhybu min. 4,5 cm a max. 7 cm pŚi mŊŚen² za n§sleduj²c²ch 
podm²nek: 

a) Ļepel je upevnŊna vodorovnŊ ve vzd§lenosti 70 cm od hrotu. 
b) Z§vaģ² o hmotnosti 200 g (tolerance +/- 1 g) je zavŊġen® ve vzd§lenosti 3 cm od kraje hrotu. 
c) PrŢhyb se mŊŚ² na konci hrotu v poloze bez z§vaģ² a se z§vaģ²m (viz sch®ma na obr§zku). 

 

 
 

 

Max. prŢhyb ļepele 

max. 1 cm 

ROZMŉRY KORDU 

 

 

max. 20cm 

max. 18cm 

max. 110cm 

max. 90cm 

min 3cm 
max. 5,5cm 
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 Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

  
Ļ²ġka (viz m. 5) 

m.17  
1 Ļ²ġka, jej²ģ okraj je kruhovĨ, mus² proj²t dutĨm v§lcem o prŢmŊru 13 cm a d®lce 15 cm (kalibr), 
pŚiļemģ ļepel je rovnobŊģn§ s osou v§lce.  

 Hloubka ļ²ġky (vzd§lenost mezi rovinami b) a c) mus² bĨt v rozmez² 3 aģ 5,5 cm (ļl. m.3). 
 
2 Celkov§ vzd§lenost mezi rovinami a) a c) nesm² bĨt vŊtġ² neģ 95 cm (ļl. m. 3). 
 
3 VĨstŚed² (vzd§lenost mezi stŚedem ļ²ġky a m²stem, kterĨm proch§z² ļepel) je povoleno, pokud 
nen² vŊtġ² neģ 3,5 cm. 

 
Elektrick® veden² 

m.18  
  1 V dr§ģce kordov® ļepele jsou um²stŊny dva elektrick® vodiļe, kter® spojuj² z§razn²k se dvŊma 

zd²Śkami z§suvky uvnitŚ ļ²ġky a vytv§Śej² tak aktivn² obvod kordu. Kostra kordu je spojena s tŚet² 
zd²Śkou z§suvky. 

  2 RukojeŠ mus² bĨt povinnŊ na sv®m konci, kterĨm je v kontaktu s ļ²ġkou, vybavena z§Śezem o 
minim§ln² velikosti 2mm, kterĨ umoģn² prŢchod elektrickĨm vodiļŢm i s jejich ochrannĨm 
obalem k tŊlesu elektrick® z§suvky uvnitŚ ļ²ġky aniģ by doġlo k jejich sevŚen². (m. 31.7) 

 
Hrot z§razn²ku 

m.19  
1 ElektrickĨ z§razn²k je ukonļen hrotem, kterĨ mus² odpov²dat n§sleduj²c²m podm²nk§m: 

  
  Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 
a) Hrot z§razn²ku m§ v§lcovitĨ tvar. Jeho pŚedn² ļ§st je ploch§ a kolm§ k ose z§razn²ku. 

Jeho okraje jsou buŅ zaobleny o prŢmŊru 0,5 mm, nebo zkoseny o 0,5 mm pod ¼hlem 45.̄ 

 

 

řez ļepel² kordu 

VĨstŚed² ļ²ġky 

min. 2,4cm max. 2,4cm 

max. 3,5cm  max. 13,5cm 

0,5mm 

r=0,5mm 45Á 
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b) PrŢmŊr koruny z§razn²ku je 8 mm s toleranc² +/- 0,05 mm. PrŢmŊr obj²mky (tŊla z§razn²ku) 
nesm² bĨt menġ² neģ 7,7 mm. 

c) Vod²c² krļek hrotu, stejnŊ jako celĨ izolaļn² kotouļek mus² m²t menġ² prŢmŊr neģ korunka 
hrotu z§razn²ku (doporuļuje se 0,3 ï 0,5 mm), aby nebylo moģn® vyvolat z§sah pouze 
klouz§n²m hrotu z§razn²ku po vypukl® stranŊ ļ²ġky (ļl. t. 67. a), viz (dalġ² sch®ma). 

 

 
Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 
2 Tlak na z§razn²k potŚebnĨ k uzavŚen² elektrick®ho obvodu v kordu a pro spuġtŊn² hl§ġen² 
signalizaļn²ho pŚ²stroje mus² bĨt vŊtġ² neģ 750 g, tj. z§vaģ² o t®to hmotnosti mus² vytlaļit 
pruģina z§razn²ku. 

3 Z§vaģ², kter® se pouģ²v§ pŚi kontrole kordŢ ġerm²ŚŢ na planġi, je vyrobeno ve tvaru v§lce 
s ļ§steļnou dutinou v pod®ln®m smŊru, s otvorem ve smŊru pod®ln® osy. Tento otvor, do 
kter®ho se zav§d² konec ļepele, mus² bĨt opatŚen izolaļn² vrstvou, aby jeho kovov® ļ§sti 
nezpŢsobily kontakt s uzemnŊn²m kordu a t²m i zkreslen² vĨsledkŢ kontroly. Z§vaģ² o hmotnosti 
750 g poskytnut® organizaļn²m vĨborem mŢģe m²t toleranci +/- 3 g. NapŚ.: 747 ï 753 g. 

 
4  
a) Dr§ha z§razn²ku nutn§ k vytvoŚen² elektrick®ho obvodu v kordu k vyvol§n² hl§ġen² z§sahu na 
signalizaļn²m pŚ²stroji, kter§ se nazĨv§ dr§ha rozsv²cen², mus² bĨt delġ² neģ 1 mm. PŚ²davn§ 
dr§ha hrotu mus² bĨt menġ² neģ 0,5 mm (toto naŚ²zen² se mus² dodrģovat stejnŊ pŚ²sn® jako 
dr§ha rozsv²cen²). MŊrka pouģ²van§ ke kontrole sm² m²t maxim§ln² toleranci +/-0,05mm. 

b) Pro umoģnŊn² kontroly na planġi mus² bĨt celkov§ dr§ha vŊtġ² neģ 1,5 mm (ļl. t. 44.3). 
MŊrka pouģ²van§ ke kontrole sm² m²t maxim§ln² toleranci +/-0,05mm. 

 c) Je zak§z§no mŊnit dr§hu rozsv²cen² po namontov§n² z§razn²ku na ļepel pomoc² ġroubkŢ 
nebo jin®ho vnŊjġ²ho zaŚ²zen². 

d) VnŊjġ² ġroubek nebo jin® zaŚ²zen² je pŚ²pustn® pouze v pŚ²padŊ, ģe slouģ² k zabezpeļen² 
sestaven² z§razn²ku. 

e) Hlava ġroubku nebo zaŚ²zen² nesm² pŚeļn²vat vnŊjġ² plochu tŊla z§razn²ku a jeho uloģen² 
nesm² m²t vŊtġ² prŢmŊr neģ 2 mm.  

 
5 Hrot z§razn²ku mus² bĨt upevnŊn v tŊle z§razn²ku nejm®nŊ ve dvou bodech rovnomŊrnŊ 
vzd§lenĨch, nebo syst®mem, kterĨ byl schv§len komis² SEMI. 

 
6 PŚi z§sahu se mus² vytvoŚit elektrick® spojen². 

 
 
 
 

ZĆRAZNĉK 

hrot 

izolace 

krļek 

obj²mka 

ļ²ġka 
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UpevnŊn² z§razn²ku 
m.20 

 Pokud tŊlo z§razn²ku nen² souļ§st² ļepele nebo neumoģŔuje upevnŊn² ploġky na jej²m konci, 
mus² bĨt z§razn²k pŚiġroubov§n na konec seŚ²znut® a z§vitem opatŚen® ļepele pŚi dodrģen² 
n§sleduj²c²ch podm²nek: 

 
1 VġeobecnŊ je pŚ²pustn® pouze pŚichycen² kovu na kov. Ale uchycen² pomoc² izolaļn²ch 

materi§lŢ, kter® poskytuj² vŊtġ² mechanickou odolnost, mŢģe bĨt povoleno na z§kladŊ souhlasu 
komise SEMI. 

 
2 Povolen® je pouze letov§n² lehce tavitelnĨm c²nem za ¼ļelem zabr§nŊn² odġroubov§n². 
 
3 PŚed vyŚez§n²m z§vitŢ nesm² m²t konec ļepele v ģ§dn®m m²stŊ prŢmŊr menġ² neģ 4 mm a to 

bez jak®koli vĨplnŊ, coģ je pŚ²snŊ zak§zan§ ¼prava. 
 
4  

a) Z§vit z§razn²ku m§ m²t prŢmŊr j§dra minim§lnŊ 3,05 mm (z§vit SI 4 x 0,70).  
  b) Ļ§st ļepele, na kterou se uchyt§v§ z§razn²k mus² m²t d®lku 7-8 mm a tato mus² bĨt cel§ 

zakryta z§razn²kem. Doporuļuje se vyŚ²znout z§vit jen v pŚedn² polovinŊ t®to d®lky. Ve druh® 
polovinŊ z§razn²ku bude povrch hladkĨ s prŢmŊrem 4 mm a do nŊj se vtlaļ² pŚ²sluġn§ ļ§st 
ļepele pod urļitĨm tlakem. 

 
5 Dr§ģka, kter§ je nutn§ k umoģnŊn² prŢchodu veden² do z§razn²ku mus² bĨt vyrobena tak, aby 

byla tato ļ§st ļepele co moģno nejm®nŊ oslabena. 
 
6 OvŊŚen² vĨġe uvedenĨch bodŢ mohou poģadovat pouze ļlenov® komise SEMI nebo 

Technick®ho Śeditelstv². 
 

Ġavle 
 

D®lka 
m.21 

Maxim§ln² celkov§ d®lka ġavle je 105 cm. 
 

Hmotnost 
m.22  

Celkov§ hmotnost ġavle pŚipraven® k pouģit² je menġ² neģ 500 g. 
 

Ļepel 
m.23  

1 Ļepel ġavle je z ocele a v Śezu t®mŊŚ pravo¼hl§. Jej² maxim§ln² d®lka je 88 cm; nejmenġ² 
ġ²Śka ļepele je u hrotu a mus² bĨt 4 mm;  jej² minim§ln² tlouġŠka, mŊŚen§ pŚi hrotu mus² bĨt 
minim§lnŊ 1,2 mm. 

 
2 SamotnĨ konec ļepele je zahnutĨ zpŊt, nebo zakonļenĨ hlaviļkou, kter§ se pŚi pohledu od 
konce ļepele jev² jako ļtverec nebo obd®ln²k s minim§ln²mi rozmŊry 4 mm a maxim§lnŊ 6 mm, 
pŚiļemģ maxim§ln² rozmŊr nesm² bĨt od konce ļepele vzd§len o v²ce neģ 3 mm. Kraje z§hybu 
nebo hlaviļky mus² bĨt zaobleny minim§ln²m polomŊrem 0,5 mm pro zamezen² prosek§v§n². 

 
3 Zakonļen² ļepele je moģn® realizovat i formou pln® hlaviļky, kter§ mus² bĨt v Śezu stejn§ jako 
ohnut§ ļepel (viz obr§zek). 

 
4 Pokud je ļepel prohnut§, mus² bĨt tento prŢhyb postupnĨ a mus² bĨt menġ² neģ 4 cm. 
Zak§z§ny jsou ļepele, jejichģ konce jsou drsn®, nebo kter® se ohĨbaj² ve smŊru seku. 
 
PrŢhyb ļepele mus² bĨt promŊŚov§n n§sleduj²c²m postupem: 
i) ļepel je um²stŊna na rovnou plochu prŢhybem nahoru; 
ii) mŊŚ² se maxim§ln² vzd§lenost ļepele od rovn® plochy; tato vzd§lenost pŚedstavuje zakŚiven² 
ļepele.  

 



ĻeskĨ ġerm²ŚskĨ svaz   
  2018-01                                                                                                                                                                                                                             

 12 

 
 
 
 

5 Ohebnost ġavlov® ļepele mus² odpov²dat prŢhybu min. 4 cm a max. 7 cm pŚi mŊŚen² za 
n§sleduj²c²ch podm²nek: 

 
a) Ļepel je upevnŊna vodorovnŊ ve vzd§lenosti 70 cm od hrotu. 
b) Z§vaģ² o hmotnosti 200 g (tolerance +/-1 g) je zavŊġen® ve vzd§lenosti 1 cm od konce 
ļepele. 

c) PrŢhyb se mŊŚ² na konci ļepel v poloze bez z§vaģ² a se z§vaģ²m (viz obr§zek). 
 
 

 
 

 
 
 

Max. prŢhyb ļepele 

max. 4 cm 
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Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 

 
 

 

 
    MŉRKA 

 

 

ROZMŉRY ĠAVLE 

max. 110cm 

max. 88cm 
max. 
17cm 

V§ha menġ² neģ 500 g. 

ĻĉĠKA 
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   Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 
 

Ļ²ġka (ļl§nek m.5) 
m.24  

1 Ļ²ġka je z pln®ho materi§lu, z jednoho kusu plechu a s hladkĨm vnŊjġ²m povrchem. M§ plynulĨ 
konvexn² tvar, bez z§hybŢ nebo otvorŢ. 

 
2 Mus² se vej²t do pravo¼hl® ġablony (kalibru) o rozmŊrech v Śezu 15 x 14 cm, na vĨġku 15 cm. 
Ļepel mus² bĨt rovnobŊģn§ s pod®lnou osou ġablony. 

 
3 V ļ²ġce mus² bĨt z§suvka na pŚipojen² osobn² ġŔŢry podle pŚipraven®ho syst®mu. 
 
4 Oba kontakty z§suvky mus² bĨt pŚ²mo propojen® na kostru ļ²ġky v koncovce osobn² ġŔŢry a 
uzavŚenĨm okruhem pŚes osobn² ġŔŢru, navij§k, propojovac² kabel navij§k ï pŚ²stroj. 

 
5 Odpor zbranŊ nesm² pŚekroļit 1 Ohm. 
 
6 VnitŚek ļ²ġky mus² bĨt ¼plnŊ izolov§n pomoc² izolaļn²ho laku nebo poduġkou. 
 
7 VnŊjġ² strana ļ²ġky mus² bĨt izolov§na ve vzd§lenosti 7 aģ 8 cm od matice rukojeti. 
 
8 RukojeŠ a matice mus² bĨt ¼plnŊ izolov§ny. 
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Kapitola 2 
 

 Vybaven² a obleļen² 
 

Vġeobecn® vlastnosti 
m.25 
 N§rodn² obleļen² zahrnuje podkolenky, kalhoty a blŢzu. 

 
1 OCHRANA: Vybaven² a obleļen² mus² poskytovat maximum ochrany spolu s volnost² pohybu, 
kterĨ je nutnĨ pro ġerm. 

 
2 BEZPEĻNOST: Nesm² ģ§dnĨm zpŢsobem omezovat nebo hrozit zranŊn²m soupeŚi, nebo 
vytv§Śet oka ļi otvory do kterĨch by se mohl n§hodnĨm zpŢsobem zachytit hrot soupeŚovy 
ļepele a t²m ho zadrģet nebo vychĨlit. BlŢza a l²mec mus² bĨt ¼plnŊ zapnut® knofl²ky nebo 
uzavŚen®.  

 
3 VLASTNOSTI OBLEĻENĉ:  

a) Mus² bĨt zhotoveno z dostateļnŊ pevn®ho materi§lu, ļist® a v dobr®m stavu. 
b) Materi§l, z kter®ho se vyr§b² obleļen², nesm² vytv§Śet kluzkĨ povrch, po kter®m by sklouzl 
z§razn²k, hrot nebo z§sah soupeŚe (ļl. m. 30), rozhodov§n² o z§sahu mus² bĨt co 
nejjednoduġġ². 

c)  BlŢzy, spodn² vesta a kalhoty mus² bĨt cel® vyrobeny z materi§lu, kterĨ m§ pevnost 800 
NewtonŢ. Zvl§ġtn² pozornost je nutno vŊnovat ġit², zvl§ġtŊ v podpaģ². RovnŊģ je povinn® 
pouģ²v§n² spodn²ho pr§dla chr§n²c²ho vit§ln² ļ§sti tŊla (podle obr§zku v pŚ²loze ĂNormy 
bezpeļnosti pro vĨrobuéñ), kter§ tak® snese zat²ģen² 800 N. 

d) Obleļen² ġerm²ŚŢ mŢģe bĨt v²cebarevn®, s vĨjimkou ļern® barvy. 
e) N§rodn² obleļen² (dres) je jednotn®, s vĨjimkou znaļky vĨrobce a log sponzorŢ, kter§ 
mohou bĨt odliġn§. 

f) Loga um²stŊn§ na n§rodn²m obleļen² mus² bĨt schv§lena VĨkonnĨm vĨborem FIE potom 
jsou publikov§na na internetu FIE. Tato loga mohou bĨt pouģita na ofici§ln²ch soutŊģ²ch FIE. 

 
g) Navrģen® n§rodn² barvy (loga) jsou povinn® a jednotn® na obou nohavic²ch 
z§vodn²kŢ, nepovinn® na paģi nebo paģ²ch (viz t.45.4) pro n§sleduj²c² soutŊģe: 

 
i ï Mistrovstv² svŊta a mistrovstv² svŊta juniorŢ a kadetŢ, vġechny z§pasy ve skupin§ch, 
v pŚ²m® eliminaci a v utk§n² druģstev; 
ii ï V jednotlivc²ch: SoutŊģe SvŊtov®ho poh§ru seniorŢ a Mistrovstv² z·n seniorŢ, vġechna 
utk§n², ve skupin§ch a v pŚ²m® eliminaci; 
iii ï Ve druģstvech: SoutŊģe SvŊtov®ho poh§ru seniorŢ a Mistrovstv² z·n seniorŢ, vġecha 
utk§n²; 

 
a mus² bĨt jednotn§ pro vġechny z§vodn²ky stejn® federace pro soutŊģe i a iii (viz vĨġe). 
 

h) Na z§dech blŢzy z§vodn²ka mus² bĨt uvedeno jeho jm®no a pod n²m oznaļen² jeho 
n§rodnosti, a um²stŊn® ve vĨġi lopatky, vytiġtŊn® pŚ²mo na blŢzu nebo na l§tce ¼plnŊ pŚiġit® 
na blŢze. P²smena mus² bĨt velk§, barvy n§moŚnick§ modŚ, vysok§ 8-10 cm a siln§ 1-1,5 cm 
podle d®lky jm®na. 

 
4 BLĐZA:  

a)  Ve vġech zbran²ch mus² blŢza pŚekrĨvat kalhoty minim§lnŊ o 10 cm, kdyģ je ġerm²Ś ve 
stŚehov®m postoji (ļl. m. 28, m. 34). 

b)  BlŢza mus² bĨt povinnŊ zes²lena od podpaģn² jamky k pŚedlokt² zdvojen²m ruk§vu. V kordu 
mus² nosit ġerm²Ś pŚedpisovou blŢzu, kter§ pokrĨv§ celĨ povrch trupu. 

c)  Pouģit² chr§niļe hrudn²ku ve vġech zbran²ch (vyrobenĨ z kovu nebo jin®ho pevn®ho 
materi§lu) je povinn® pro ģeny a dobrovoln® pro muģe. Ve fleretu mus² bĨt tento chr§niļ 
hrudn²ku um²stŊn pod ochranou vestiļkou. 

  
 Ve fleretu mus² chr§niļe splŔovat n§sleduj²c² charakteristiky: Celistv§ vnŊjġ² vrstva hrudn²ho 
chr§niļe (tj. funkļn² strana smŊrem k soupeŚi) mus² bĨt pokryta mŊkkou l§tkou, tj. E.V.A. 
(Ethylen-vinyl acet§t) o tlouġŠce 4mm a hustotŊ 22kg/m

3
. (Tato l§tka mŢģe bĨt, buŅ pŚipevnŊna 
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na st§vaj²c²m hrudn²mu chr§niļi, nebo jiģ integrov§na pŚi vĨrobŊ novĨch hrudn²ch chr§niļŢ). 
PouģitĨ materi§l mus² m²t technickou znaļku komise SEMI uprostŚed horn²ho okraje. 

 
Platnost: od Mistrovstv² svŊta juniorŢ a kadetŢ 2018 ve VeronŊ, pro soutŊģe Ļesk®ho poh§ru je 
zmŊna platn§ od soz·ny 2018/2019, tj. 1.9.2018. 

  
5 KALHOTY:  

 a)  Kalhoty mus² bĨt shrnuty a upevnŊny pod koleny. 
b)  KromŊ kalhot je povinn® noġen² podkolenek. Ty mus² zakrĨvat nohy aģ po spodn² okraj 
kalhot a mus² bĨt pŚipevnŊny tak, aby nemohly padat. 

c)  Ġerm²Ś sm² m²t horn² ļ§st podkolenek do vĨġky 10 cm v n§rodn²ch barv§ch. 
 

6 RUKAVICE:  
 Ve vġech zbran²ch mus² manģeta rukavice ¼plnŊ pŚekrĨvat polovinu ozbrojen®ho pŚedlokt² 
ġerm²Śe, aby se zabr§nilo moģnosti vniknut² soupeŚovy ļepele do ruk§vu blŢzy. V ģ§dn®m 
pŚ²padŊ by se nemŊla v rukavici udŊlat d²ra, ani to pro veden² ġerm²Śsk® ġŔŢry.   

 
7 MASKA:  

a) Maska mus² bĨt zhotovena z pletiva, jehoģ oka (otvory mezi dr§ty) maj² rozmŊr maxim§lnŊ 
2,1 mm a dr§ty maj² minim§ln² prŢmŊr 1 mm. Maska mus² bĨt vzadu vybavena dvŊma 
bezpeļnostn²mi prvky. 

b)  Masky pro vġechny zbranŊ mus² bĨt vyrobeny podle bezpeļnostn²ch pŚedpisŢ uvedenĨch 
v pŚ²loze Pravidel a mus² bĨt oznaļeny znakem kvality dle tŊchto pŚedpisŢ. 

c)  V pŚ²padŊ pochybnost² mŢģe v prŢbŊhu kontroly povŊŚen§ osoba ovŊŚit, ģe pletivo zpŚedu i 
z bokŢ sn§ġ² bez trval® deformace zaveden² kuģelov®ho dŢlļ²ku (¼hel mezi kuģelem dŢlļ²ku 

a jeho osou je 4 )̄ mezi oka masky pod tlakem 12 kg. 
d)  Maska, kter§ zŚejmŊ neodpov²d§ bezpeļnostn²m pŚedpisŢm tohoto ļl§nku, bude 
pracovn²kem kontroly nebo rozhodļ²m viditelnŊ uļinŊna nepouģitelnou a to za pŚ²tomnosti 
osoby, kter§ ji pŚedloģila ke kontrole, nebo kapit§na druģstva dotyļn®ho ġerm²Śe. 

e)  L²mec masky mus² bĨt vyroben z materi§lu odol§vaj²c²mu tlaku 1600 N. 
f) Maska mus² bĨt vybavena dvŊma odliġnĨmi bezpeļnostn²mi prvky na zadn² stranŊ 
masky, oba konce p§sek tŊchto prvkŢ mus² bĨt pevnŊ uchyceny na obou stran§ch masky. 
Tyto p§sky mus² m²t n§sleduj²c² n§leģitosti, kter® byly schv§leny komis² SEMI: 

 
Maska s vodivĨm l²mcem 

¶ StŚedovĨ p§s by mŊl bĨt alespoŔ 45 mm ġirokĨ. 

¶ P§s mus² bĨt um²stŊn dostateļnŊ n²zko po cel® zadn² stranŊ krļn² ļ§sti tak, aby um²stŊn² 
p§su na hlavŊ zajistilo, ģe maska nemŢģe sklouznout. 

¶ P§s mus² bĨt z pevn®ho materi§lu: po nataģen² materi§lu nesm² drģet st§lou plastickou 
deformaci a mŊl by se rychle vr§tit do sv®ho pŢvodn²ho tvaru a velikosti. 

¶ Syst®m zap²n§n² mus² bĨt dvoj²: maska mus² bĨt zapnuta dvoj²m bezpeļnostn²m prvkem (to 
znamen§ ģe Velcro

TM
 mus² bĨt pŚipojeno alespoŔ dvakr§t). 

¶ Velcro
TM 
mus² odolat tlaku minim§lnŊ 750 N/cm. 

¶ Ġt²tek, kterĨm je p§s spojen Velcrem, mus² bĨt zabezpeļen na obou stran§ch masky se 
stejnou pevnost². 

 
Maska bez vodiv®ho l²mce 

¶ Pozice hlavn²ho p§su mus² bĨt dostateļnŊ n²zko pro zajiġtŊn², ģe maska nemŢģe sklouznout; 
spr§vn§ vzd§lenost by mŊla bĨt rozhodnuta vĨrobcem (bŊģnŊ 25/30mm). 

¶ P§s mus² obsahovat 3 upevŔovac² body. 

¶ Pouģit² magnetick®ho p§su, jiģ existuj²c²ho, zŢstane povinn®. 
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PŚ²klady: 

 
 

    Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

  
 Zvl§ġtn² pravidla pro fleret 
 
 Rukavice 
m.26  
 Rukavice mŢģe bĨt m²rnŊ podġit§. 
 

 Maska 
m.27  

1 Pletivo masky povinnŊ konļ² u brady ġerm²Śe. Je izolovan® z vnitŚn² i vnŊjġ² strany, pŚed 
mont§ģ², plastickĨm materi§lem odol§vaj²c²m n§razŢm. 

 
2 Spodn² ļ§st l²mce vyznaļen§ vodorovnou lini² 1,5-2 cm pod bradou mus² bĨt plnŊ pokryta 
materi§lem, kterĨ m§ stejn® vodiv® vlastnosti jako elektrick§ vodiv§ vesta. 

 
3 ZpŢsob spojen²: ElektrickĨ kontakt mezi elektrickou vodivou vestou a l²mcem masky mus² bĨt 
zajiġtŊn pomoc² vodiļe b²l® nebo svŊtl® barvy a dvou svorek. Tento vodiļ mus² bĨt pŚipojen 
svorkou k l²mci masky a k elektrick® vestŊ druhou svorkou. UvedenĨ vodiļ mus² bĨt dlouhĨ 30-
40 cm. Elektrick§ ġŔŢra masky nesm² bĨt z vinut®ho vodiļe.  
 
Elektrick§ vodiv§ vesta a vodiv® triļko 

m.28    
1 Ġerm²Ś si obl®k§ na blŢzu vodivou vestu, jej²ģ vodivĨ povrch mus² ¼plnŊ a bezchybnŊ pokrĨvat 
celĨ platnĨ povrch (ļl. t. 47) ve ĂstŚehuñ. Vesta je vybavena pŚibliģnŊ uprostŚed zad, pod l²mcem, 
vodivou patkou o velikosti nejm®nŊ 2 x 3 cm, ke kter® je pŚipojena krokosvorka z masky. 

 
2 PŚi jak®mkoli zpŢsobu zap²n§n², mus² vodiv® pl§tno v dostateļn® ġ²Śce zap²n§n² pŚekrĨvat tak, 
aby zabezpeļilo pokryt² cel®ho platn®ho povrchu ve vġech postoj²ch, pŚiļemģ pŚekrĨvaj²c² 
vrstva mus² bĨt ze strany ozbrojen® paģe. 

 
3 VnitŚn² strana elektrickĨch vest mus² bĨt elektricky izolov§na podġ²vkou nebo pŚimŊŚenou 
¼pravou vodiv®ho pl§tna. 

 
4 VodivĨ l²mec mus² m²t minim§ln² vĨġku 3 cm a fleretov§ vodiv§ elektrick§ vesta mus² bĨt 
vybavena uprostŚed zad pod l²mcem vodivou patkou o velikosti nejm®nŊ 2 x 3 cm, ke kter® se 
pŚipoj² krokosvorka od masky.  

 
5 Vodiv® pl§tno mus² bĨt utk§no z vodiļŢ ve dvou smŊrech; z hlediska vodivosti mus² splŔovat 
n§sleduj²c² krit®ria: 

ZADNĉ POHLED 

S KOVOVħM JAZYKEM BEZ KOVOV£HO JAZYKU 
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a)  ElektrickĨ odpor mŊŚenĨ mezi libovolnĨmi dvŊma body povrchu vodiv®ho pl§tna nesm² bĨt 

vyġġ² neģ 5 W. K mŊŚen² odporu vodiv® vesty se pouģije z§vaģ² 500 g vyroben® z vodiv®ho 
kovu, kter® je ukonļeno pŢlkulatĨm zaoblen²m o prŢmŊru 4 mm. Toto z§vaģ² poloģen® 
koncem a taģen® po vestŊ mus² zabezpeļit plynulĨ dotek s vestou a to s maxim§ln²m 

odporem 5 W.  
b)  V ģ§dn®m pŚ²padŊ nelze pŚipustit d²ry, zkorodovan® skvrny nebo jin§ zneļiġtŊn², kter§ by 
mohla zabr§nit hl§ġen² platn®ho z§sahu. 

c)  Vodiv§ vesta, jej²ģ pl§tno je hodnoceno jako nepouģiteln®, bude vyŚazena pomoc² dobŚe 
viditeln® barvy ļlenem komise SEMI. 

 
6 Tvar elektrick® vesty ve spodn² ļ§sti je takovĨ, ģe pŚi rozloģen² na rovnĨ povrch pŚ²mka propoj² 
body odpov²daj²c² vrcholŢm kyļeln²ch kost² s m²stem, kde se stĨkaj² slabiny. 

 
7 NevodivĨ p§s pl§tna proch§zej²c² mezi nohama mus² bĨt aspoŔ 3 cm ġirokĨ (viz obr.). 
 

 

 
 
 

    Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 
8 Aby elektrickĨ odpor vodiv®ho triļka odpov²dal poģadavkŢm na nejvyġġ² elektrickĨ odpor 
vĨrobce bezdr§tov®ho syst®mu: 

ZĆDA BEZ ZIPU ZĆDA SE ZIPEM 

 
 

2 x 3 cm 2 x 3 cm 
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a) elektrickĨ odpor mezi libovolnĨmi dvŊma body pletiva triļka nesm² nepŚes§hnout 15 ɋ 
(vļetnŊ obou patek pro pŚipojen² krokosvorky);  

b) elektrickĨ odpor mezi libovolnĨm bodem pletiva triļka a jakĨmkoliv bodem vodiv®ho pletiva 
manģety nebo l²mce nesm² nepŚes§hnout 50 ɋ (vļetnŊ obou patek pro pŚipojen² 
krokosvorky); 

c) kontroly mus² bĨt prov§dŊny vĨrobcem bezdr§tov®ho syst®mu. 
 

Osobn² ġŔŢra a pŚipojovac² koncovky 
m.29  

1 
 a) Vodiļe osobn² ġŔŢry (osobn² vybaven² ġerm²Śe) mus² bĨt mezi sebou navz§jem dobŚe 

izolovan®, odol§vat vlhkosti, spolu spojen® nebo propleten®.  
 b) Osobn² ġŔŢra je na kaģd®m konci opatŚena koncovkou (vidlic²). Nen²-li zabezpeļovac² 

zaŚ²zen² pŚipojeno ke zbrani, mus² bĨt toto zaŚ²zen² pŚipojeno k osobn² ġŔŢŚe. 
 c) Odpor kaģd®ho vodiļe osobn² ġŔŢry mŊŚenĨ od kol²ku ke kol²ku nebo od kol²ku ke 

krokosvorce nesm² pŚekroļit 1W. 
  

2 
a) SmŊrem k navij§ku bude koncovka se 3 kol²ky odpov²daj²c² zvl§ġtn²m pŚedpisŢm pro 
vĨrobu a mont§ģ podle ļl§nku m.55 propojena n§sledovnŊ: 
- kol²k vzd§lenĨ 15 mm: pŚipojen² na vodivou vestu, 
- stŚedn² kol²k: pŚipojenĨ na vodiļ fleretu, 
- kol²k vzd§lenĨ 20 mm: pŚipojenĨ na zemnŊn² fleretu nebo na planġ. 

b) Vodiļ pŚipojuj²c² zadn² koncovku osobn² ġŔŢry  krokosvorkou na elektrickou vestu mus² bĨt 
nejm®nŊ 40 cm dlouhĨ a volnĨ. Tento vodiļ mus² bĨt naletovanĨ na krokosvorku a m²sto 
letov§n² nesm² bĨt pŚekryto izolaļn² p§skou nebo jinĨm materi§lem. Jin® syst®my uchycen², 
kter® budou poskytovat stejn® z§ruky jako letov§n², lze pouģ²vat po schv§len² komis² SEMI. 

c) Krokosvorka mus² bĨt pevn§ a zabezpeļovat dokonalĨ kontakt s vodivou vestou. Jej² ġ²Śka 
v m²stŊ doteku mus² bĨt nejm®nŊ 10 mm, uvnitŚ krokosvorky mus² bĨt volnĨ prostor o 
rozmŊrech 8 mm na d®lku a 3 mm na vĨġku. Krokosvorka mus² bĨt uchycena na z§dech 
elektrick® vesty ze strany ozbrojen® paģe. 

 
3 

a) SmŊrem k fleretu uvnitŚ ļ²ġky je moģno pouģ²t libovolnĨ syst®m, ale v kaģd®m pŚ²padŊ 
syst®m mus² odpov²dat podm²nk§m v ļl. m. 5. 

b) Kol²ky koncovky se nesm² v ģ§dn®m pŚ²padŊ dotĨkat povrchu ļ²ġky. 
c)  Vodiļ pŚich§zej²c² od hrotu fleretu je chr§nŊn izolaļn² trubiļkou od vstupu do ļ²ġky aģ po 
izolovanĨ kontakt z§suvky. V ģ§dn®m pŚ²padŊ nesm² neizolovanĨ dr§t pŚesahovat zd²Śku 
z§suvky (ļl. m. 5, m. 9). 

 

Zvl§ġtn² pravidla pro kord 
 
 Maska 
m.30  

1 Maska nesm² bĨt ani ļ§steļnŊ ani ¼plnŊ pokryta l§tkou, kter§ by umoģŔovala klouz§n² hrotu 
(ļl. m. 25). 

 
2 Maska mus² m²t takovĨ tvar, aby l²mec zasahoval pod ¼roveŔ kl²ļn²ch kost². 

 
  Osobn² ġŔŢra 
m.31 
 1 
 a) Vodiļe osobn² ġŔŢry (osobn² vybaven² ġerm²Śe) mus² bĨt mezi sebou navz§jem dobŚe 

izolovan®, odol§vat vlhkosti, spolu spojen® nebo propleten®. Osobn² ġŔŢra je na kaģd®m 
konci opatŚena koncovkou (vidlic²).  

 b) Odpor kaģd®ho vodiļe osobn² ġŔŢry mŊŚenĨ od kol²ku ke kol²ku nesm² pŚekroļit 1W. 
 

2  Osobn² ġŔŢra je na kaģd®m konci opatŚena koncovkou (vidlic²).  
 

3 SmŊrem k navij§ku je koncovka se 3 kol²ky odpov²daj²c² zvl§ġtn²m pŚedpisŢm pro vĨrobu a 
mont§ģ podle ļl§nku m. 55 propojena n§sledovnŊ: 



ĻeskĨ ġerm²ŚskĨ svaz   
  2018-01                                                                                                                                                                                                                             

 20 

a) kol²k vzd§lenĨ 15 mm: pŚipojen² na vodiļ, kterĨ je spojenĨ s hrotem kordu  
b)  stŚedn² kol²k: druhĨ vodiļ kordu 
c)  kol²k vzd§lenĨ 20 mm: pŚipojenĨ na zemnŊn² kordu a planġ. 

 
4  Tato vidlice mus² odpov²dat vġem vĨrobn²m a mont§ģn²m podm²nk§m uvedenĨm v ļl. m. 55. 
 
5  UvnitŚ ļ²ġky je moģno pouģ²t libovolnĨ syst®m, ale v kaģd®m pŚ²padŊ syst®m mus² odpov²dat 
vġem podm²nk§m uvedenĨm v ļl. m. 5. 

 
6 Kol²ky koncovky se nesm² v ģ§dn®m pŚ²padŊ dotĨkat kovov®ho povrchu ļ²ġky. 
 
7  Oba vodiļe pŚich§zej²c² od hrotu kordu jsou chr§nŊny izolaļn² trubiļkou od vstupu do ļ²ġky aģ 
po izolovanĨ kontakt z§suvky. V ģ§dn®m pŚ²padŊ nesm² neizolovan® dr§ty pŚesahovat zd²Śky 
z§suvky (ļl. m. 5, m. 9). 

 

Zvl§ġtn² pravidla pro ġavli 
 
 Maska 
m.32  

1 Pletivo masky nesm² bĨt izolovan® a mus² zaruļovat dobrou elektrickou vodivost. 
 
2 L²mec masky a obloģen² pletiva mus² bĨt pokryty materi§lem, kterĨ m§ stejn® vodiv® vlastnosti 
jako elektrick§ vesta. 

 
3 Obloģen² mŢģe bĨt tak® vyrobeno z vodiv®ho materi§lu. 
 
4 ZpŢsob spojen²: ElektrickĨ kontakt mezi vodivou vestou a l²mcem masky mus² bĨt zajiġtŊn 
pomoc² vodiļe b²l® nebo prŢsvitn® barvy a dvou krokosvorek. Vodiļ mus² bĨt na l²mec masky 
pŚipojen buŅ krokosvorkou nebo pŚiletov§n²m a na vestu pŚipojen druhou krokosvorkou. Vodiļ 
mus² bĨt 30-40 cm dlouhĨ. Elektrick§ ġŔŢra masky nesm² bĨt z vinut®ho vodiļe. 

 

5 ElektrickĨ odpor mezi krokosvorkou a kterĨmkoli bodem na masce mus² bĨt menġ² neģ 5 W. 
 
 Krokosvorka(y), jej²ģ tvar a velikost je definov§na v ļl. m. 29 mus² bĨt pŚiletov§na(y) na druh®m 
konci vodiļe.  

 
ElektrickĨ odpor osobn² ġŔŢry (mezi krokosvorkou a krokosvorkou nebo krokosvorkou a 
sv§rem) nesm² pŚekroļit 1 ohm. Osobn² ġŔŢra mus² bĨt b²l® nebo svŊtl® barvy. 
 
Rukavice 

m.33  
1 Materi§l ġerm²Śsk® rukavice mus² m²t ¼roveŔ ochrany od 800N v oblastech vyobrazenĨch 
na n§kresu n²ģe, seġ²v§n² odoln® minim§lnŊ 200N a manģetu ¼rovnŊ ochrany alespoŔ 
350N. Rukavice mus² bĨt pokryta vodivou l§tkou, kter§ je sn²mateln§ nebo pevnŊ pŚipevnŊn§ 
po cel® d®lce manģety aģ po z§pŊst² a to jak v poloze ĂNa stŚehñ, tak i pŚi napjat® paģi. UvnitŚ 
bude rukavice opatŚena homologaļn² zn§mkou kvality FIE s rokem vĨroby a znaļkou 
800N. 
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 Toto vyobrazen² nem§ jinĨ neģ indikativn² charakter. V pŚ²padŊ nejasnost² m§ znŊn² pŚ²sluġn®ho textu pŚednost. 
 
2 Vodiv§ l§tka mus² bĨt zahnuta zpŊt do manģety minim§lnŊ na d®lku 5 cm. 
 
3 Aby byl zabezpeļen dobrĨ kontakt manģety s elektrickou vestou je nutno pouģ²vat pruģnou 
p§sku, sp²nac² knofl²k nebo jinĨ syst®m, kterĨ je schopen zabezpeļit vodivost a kterĨ byl 
schv§len komis² SEMI. 

 
 Nen² ï li manģeta pevnŊ pŚipojena k rukavici, mus² bĨt opatŚena zaŚ²zen²m pro upevnŊn² 
manģety v poloze tak, aby jej² poloha nemohla bĨt mŊnŊna v prŢbŊhu stŚetnut². 

 
4 Vodiv® pletivo (l§tka) mus² splŔovat dan® podm²nky a vyhovŊt pŚ²snĨm kontrol§m.  

 
 Vodiv§ vesta a vodiv® triļko 
m 34  

1 Ġerm²Ś nos² jeġtŊ na sv® blŢze vodivou vestu, jej²ģ povrch mus² ¼plnŊ a bezchybnŊ zakrĨvat 
platnĨ povrch ļ§sti tŊla nach§zej²c² se nad vodorovnou ļarou proch§zej²c² kyļeln²m hŚebenem 
ġerm²Śe v postoji ĂNa stŚehñ. V ġavli, pŚi pouģ²v§n² syst®mu bez vodiļŢ, je ġerm²Ś 
vybaven vodivĨm triļkem. Jeho vodivost je zajiġtŊna vodivou l§tkou, s elektrickĨm odporem, 
kterĨ, mŊŚeno mezi dvŊma libovolnĨmi body vodiv® l§tky (vļetnŊ obou patek pro krokosvorky), 
mus² bĨt menġ² neģ 5 ohm. Kontrolu prov§d² vĨrobce registraļn²ho syst®mu bez vodiļŢ. 

 
2 VodivĨ povrch je tak® na paģ²ch aģ po z§pŊst². Vesta je vybavena l²mcem, kterĨ mus² bĨt 
nejm®nŊ 3 cm vysokĨ. UprostŚed zad pod l²mcem je vesta vybavena vodivĨm poutkem nejm®nŊ 
2 x 3 cm, na kter® se pŚip²n§ krokosvorka od masky.  

 
3 PŚi jak®mkoli zpŢsobu zap²n§n², mus² vodiv® pl§tno v dostateļn® ġ²Śce zap²n§n² pŚekrĨvat tak, 
aby zabezpeļilo pokryt² cel®ho platn®ho povrchu ve vġech postoj²ch. 

 
4 Vodiv® pl§tno mus² odpov²dat podm²nk§m v ļl. m. 28 a pŚedepsanĨm kontrol§m. 
 

5 Manģety vodiv® vesty mus² bĨt uchyceny na z§pŊst² ruky pomoc² elastick® p§sky. Vod²tko 

proch§zej²c² mezi nohama ġerm²Śe udrģuje vestu na m²stŊ (viz sch®ma). 
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    Uveden® obr§zky jsou pouze pro ilustraci. V pŚ²padŊ pochybnost² m§ pŚednost znŊn² v textu. 

 
 

Osobn² ġŔŢra a pŚipojovac² koncovky 
m.35 
   Ġerm²Ś mus² pouģ²vat osobn² ġŔŢru pŚedepsanou na fleret, kter§ je nŊjakĨm syst®mem, kterĨ 

odpov²d§ podm²nk§m vĨroby a mont§ģe podle ļl. m.5, m.55, pŚipojena do z§suvky ļ²ġky.   
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Kapitola 3 
 

 Kontrola materi§lu 

 
 
  Pravomoci 
m.36  

1 Kontrola elektrick®ho vybaven² pouģ²van®ho poŚadateli pro zabezpeļen² Mistrovstv² svŊta, 
Mistrovstv² svŊta juniorŢ a kadetŢ a ġerm²ŚskĨch soutŊģ² na OlympijskĨch hr§ch a kontrola 
vybaven² ġerm²ŚŢ se mus² prov§dŊt pod dohledem komise SEMI. 

 
2 Pro zabezpeļen² tohoto dohledu mus² bĨt jmenov§ni tŚi ļlenov® uveden® komise. V pŚ²padŊ, 
ģe poŚadatelsk§ zemŊ m§ ve svĨch Śad§ch kompetentn² osobu, schv§lenou komis² SEMI, 
budou jmenov§ni pouze dva ļlenov® komise. 

 
3 Deleg§ti komise SEMI maj² pr§vo v kaģd®m okamģiku zabavit zbraŔ, osobn² ġŔŢru, vodivou 
vestu nebo jakoukoli ļ§st vybaven² nebo obleļen² za ¼ļelem testov§n². 

 
 Kontrola materi§lu ġerm²ŚŢ 

m.37  
1 Na vġech ofici§ln²ch soutŊģ²ch FIE jsou ġerm²Śi odpovŊdni za svŢj materi§l (zbranŊ, vybaven² a 
obleļen²) ve chv²li n§stupu na planġ. 

2 HlavnŊ ļepele, masky a obleļen² mus² n®st ochrann® znaļky pŚedepsan® bezpeļnostn²mi 
pŚedpisy, kter® jsou uvedeny v pŚ²loze. 

 
 
3 Kontroln² mŊŚen², kter§ jsou uvedena v tŊchto Pravidlech, jsou urļena pouze na pomoc 
poŚadatelŢm, kteŚ² jsou povinni uplatŔovat Pravidla a pro ġerm²Śe, kteŚ² mus² neust§le Pravidla 
dodrģovat. Ģ§dn® z tŊchto mŊŚen² ale nezbavuje ġerm²Śe zodpovŊdnosti z poruġen² Pravidel. 

 
 PŚedloģen² materi§lu ke kontrole 

m.38  
1 Ġerm²Śi jsou povinni dostavit se ve stanovenou hodinu, podle ļasov®ho programu kaģd® 
ofici§ln² soutŊģe FIE, do m²sta kontroly zbran² s materi§lem urļenĨm k pouģit² v uveden® 
soutŊģi. Poļet pŚedmŊtŢ pŚedloģenĨch ke kontrole je omezenĨ na 4 zbranŊ, 3 osobn² ġŔŢry, 2 
vodiv® vesty, 3 kabely k masce a 2 masky pro jednoho ġerm²Śe. 

 
2 KaģdĨ z§vodn²k sloģ² sv® zbranŊ v obalu v pŚij²mac² m²stnosti pro kontrolu materi§lu. Soupis 
pŚedloģen®ho materi§lu vyhotov² osoba urļen§ poŚadateli a etiketou se oznaļ² obal s uveden² 
n§zvu zemŊ z§vodn²ka. Obaly se ukl§daj² v poŚad² v jak®m se z§vodn²ci dostavili a v t®mģe 
poŚad² se kontroluj². 

 
3 Je tŚeba poļ²tat s pŚedloģen²m zbran² a obleļen² ke kontrole r§no v den pŚed soutŊģ². 
KontrolovanĨ materi§l bude vr§cen delegaci na konci dne. ZbranŊ, pŚ²sluġenstv², obleļen², kter® 
by byly pŚedloģeny ke kontrole po 17 hodinŊ, pŚed dnem soutŊģe, mohou bĨt odm²tnuty. 

 
4 KaģdĨ vedouc² delegace je povinen uv®st m²sto, kde je ho moģno zastihnout v pŚ²padŊ zjiġtŊn² 
z§vaģnĨch nedostatkŢ v prŢbŊhu kontroly materi§lu patŚ²c²ho jeho z§vodn²kŢm. 

 
5 Kdyģ je nŊkter§ zbraŔ vadn§ pŚi prvn² kontrole, vystav² se l²stek s uveden²m z§vady; d®lka 
ļepele, izolace, tlak z§razn²ku, drsnost hrotu atd. Tento l²stek slouģ² pŚi druh® kontrole. Pokud 
byla zbraŔ odm²tnuta, mus² proj²t znovu celĨm cyklem kontroly. 

 
m.39  

1 Pokud materi§l nebo vybaven² pŚedloģen® ke kontrole se uk§ģe bĨt upraven® tak, aby 
umoģŔovalo vyvol§v§n² z§sahŢ nebo blokov§n² pŚ²stroje, deleg§t komise SEMI po kontrole 
nepŚedpisov®ho vybaven² mŢģe poģ§dat o sankce proti osobŊ, kter§ materi§l pŚedloģila. 

 
2 Ġerm²Śi ani kapit§ni druģstev nemohou poģadovat vr§cen² kontrolovan®ho materi§lu dŚ²ve 
neģ hodinu pŚed zaļ§tkem soutŊģe. 
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3 PŚ²padn§ oprava materi§lu odm²tnut®ho kontrolou se mŢģe uskuteļnit v oprav§Śsk® d²lnŊ. 
Kontrola opraven®ho materi§lu se uskuteļn² aģ po skonļen² kontroly ostatn²ch ġerm²ŚŢ. 
 
Kontroln² org§n 

m.40  
1 VĨkonnĨ vĨbor FIE jmenuje jednoho nebo v²ce ļlenŢ komise SEMI, povŊŚenĨch kontrolou 
zbran², vybaven² a obleļen² ġerm²ŚŢ pro ġerm²Śsk® soutŊģe na OlympijskĨch hr§ch a na 
mistrovstv² svŊta. 

 
2 Pro ostatn² ofici§ln² soutŊģe FIE urļ² jednoho nebo v²ce ļlenŢ kontroly organizaļn² vĨbor. 

 
m.41  

Poloģky kontrolovan®ho materi§lu se oznaļuj² odliġnĨm znaļen²m; ġerm²Ś nesm² pod hrozbou 
trestu (ļl. t. 120) pouģ²t materi§l, kterĨ nem§ uvedenou kontroln² znaļku. 
 
Person§l a kontroln² pŚ²stroje 

m.42  
1 Pro zajiġtŊn² pr§ce ļlenŢ kontroly jsou poŚadatel® povinni d§t jim k dispozici potŚebn® 
vybaven² (ġablony, z§vaģ², elektrick® mŊŚic² pŚ²stroje apod.) a person§l nezbytnŊ nutnĨ 
k prov§dŊn² kontrol. 

 
2 Organizaļn² vĨbor mus² dodat technickĨm deleg§tŢm FIE povŊŚenĨm kontrolou zbran² a 
materi§lu nejm®nŊ tyto pŚ²stroje pro kontrolu: 
a) DvŊ ġablony na kontrolu d®lky zbran², hloubky a prŢmŊru ļ²ġek vġech zbran². 
b) PŚ²stroje na mŊŚen² flexibility ļepel² a odolnosti pletiva masek. 
c) ElektrickĨ pŚ²stroj na mŊŚen², zda elektrickĨ odpor hrotu nen² pŚ²liġ vysokĨ, zda je mont§ģ 
osobn²ch ġŔŢr a zbran² spr§vnŊ provedena. Na trhu jsou dobŚe dostupn® pŚ²stroje, kter® 
takov§to mŊŚen² umoģŔuj². 

d) Z§vaģ² 500 g a 750 g ke kontrole vztlaku hrotŢ fleretŢ a kordŢ pro d²lnu a kaģdou planġ.  
e) PŚ²stroj, kterĨ umoģn² pŚesn® zmŊŚen² dr§hy a pŚ²davn® dr§hy hrotŢ kordŢ pro d²lnu a 
kaģdou planġ. 

f) N§lepky na oznaļen² zkontrolovanĨch zbran², ģe vyhovuj² pŚedpisŢm, nebo ģe byly 
odm²tnuty. 

g) Na Mistrovstv² svŊta a na OlympijskĨch hr§ch je povinn§ kontrola ļepel² pomoc² 
FoucaultovĨch proudŢ. 

h) PoŚadatel® mus² pŚedpokl§dat pouģit² raz²tka na kaģdou vodivou vestu, aby si rozhodļ² 
mohli ovŊŚit, ģe ohmickĨ odpor vest byl zkontrolov§n technickĨmi deleg§ty FIE. Ale tento 
znak kontroly jeġtŊ neopravŔuje ġerm²Śe k jejich pouģit². Ve skuteļnosti pŚ²sluġ² rozhodļ²m, 
aby pŚed kaģdou soutŊģ² ovŊŚily, zda jsou vesty vodiv®, kontrolovan® a oznaļen®, zda dobŚe 
zakrĨvaj² celĨ platnĨ povrch, a potom rozhodli, ģe je moģno vesty pouģ²t. 

i) Zvl§ġtn² inkoust nebo barva by mŊli bĨt zabezpeļeny pro oznaļov§n² ļ²ġek, ļepel² a 
z§razn²kŢ kontrolovanĨch zbran². Deleg§ti ale mohou pouģ²t i jin® prostŚedky na oznaļen² 
zbran² a vodivĨch vest.   

 
m.43  

1 K obvykl® a rychl® kontrole je nutno pouģ²t pracoviġtŊ se tŚemi osobami (je potŚeba pŚipravit 
nejm®nŊ tŚi pracoviġtŊ). 

 
2 Prvn² kontroluje, zda jsou vġechny zbranŊ spr§vnŊ z hlediska d®lky pomoc² ġablony. 
 
3 Druh® pracoviġtŊ prov§d² vġechny kontroly tĨkaj²c² se elektŚiny. 
 
4 TŚet² je oznaļuje kontroln²mi znaļkami a ukl§d§ do obalŢ. 

 
 
 
 



ĻeskĨ ġerm²ŚskĨ svaz   
  2018-01                                                                                                                                                                                                                             

 25 

 
 

 
 



ĻeskĨ ġerm²ŚskĨ svaz   
  2018-01                                                                                                                                                                                                                             

 26 

II. Instalace a materi§l poskytovanĨ organiz§tory 
 
m. 44  

1 CelĨ soubor pro elektrickĨ z§znam z§sahŢ obsahuje kromŊ ļ§st² poskytnutĨch samotnĨmi 
ġerm²Śi jeġtŊ materi§l, kterĨ poskytnou pro soutŊģ poŚadatel®, tj.: 

 
2 PŚ²stroje s pŚ²davnĨmi svŊtly (ļl. m. 51, m. 59, pŚ²loha B). 
 
3 Navij§ky s kabely a koncovkami nebo zvl§ġtn² z§vŊsn® kabely (ļl. m. 55). 
 
4 Vodiv§ planġ k zamezen² z§sahŢ do zemŊ (ļl. m. 57). 
 
5 Zdroj elektrick®ho proudu mus² bĨt na 12V pŚes pŚevodn²k C.A./C.C nebo pŚes baterie VRLA 

(olovo-acidov§ regulovan§ ventilem) (ļl. m. 58). 
 
6 Pro fin§le oficieln²ch soutŊģ² FIE ļasom²ru, kterou je moģno pŚipojit na zvukov® zaŚ²zen² a 
pŚ²stroj (ļl. m. 51, pŚ²loha B). 

 
7 PŚ²stroj bez navij§kŢ je moģno pouģ²t na Mistrovstv² svŊta veter§nŢ. 
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Kapitola 1 
 

Signalizaļn² pŚ²stroj 
 

 Povolen® typy 
m.45  

Povolen® jsou pouze pŚ²stroje, kter® spojuj² ġerm²Śe s pŚ²strojem pomoc² kabelŢ a s hlavn² a 
pomocnou svŊtelnou signalizac²; s vĨjimkou bezdr§tov®ho pŚ²stroje s k·dovanĨm bezdr§tovĨm 
pŚenosem, kterĨ je schv§len komis² SEMI, vylouļeny jsou pŚ²stroje s bezdr§tovĨm 
pŚenosem a pŚ²stroje zaloģen® pouze na zvukovĨch sign§lech. 
 
Schvalov§n² typu pŚ²stroje 

m.46  
1 PŚ²stroje urļen® pro mistrovstv² svŊta nebo Olympijsk® hry mus² bĨt schv§leny komis² SEMI. 
 
2 K tomuto schv§len² mus² bĨt uveden® komisi pŚedloģeny ke kontrole pŚ²stroje kompletn², 

s navij§ky, propojen²mi apod. v ļase a m²stŊ, kter® je s komis² dohodnuto nejm®nŊ ġest mŊs²cŢ 
pŚed datem soutŊģe. 

 
 
3 K pŚ²strojŢm mus² bĨt pŚiloģeno podrobn® sch®ma konstrukce. 

 
m.47  

Schv§len² se poskytuje k pouģit² na pŚesnŊ urļenou ofici§ln² soutŊģ. Komise SEMI mŢģe ale 
z vlastn² vŢle a v r§mci svĨch moģnost² zkontrolovat prototypy pŚ²strojŢ pŚedloģenĨch jejich 
konstrukt®ry i v pŚ²padŊ, ģe nejsou urļeny pro nadch§zej²c² ofici§ln² soutŊģ. 
 

m.48  
1 Schv§len² se tĨk§ pouze pŚesnŊ urļen®ho pŚ²stroje shodn®ho s dodanou dokumentac² a ne 
vġeobecnŊ vġech vĨrobkŢ toho kter®ho vĨrobce. Ti mohou pouze uv§dŊt ve sv® reklamŊ, ģe 
pŚ²stroj nab²zenĨ na trhu byl pouģit na t® nebo on® ofici§ln² soutŊģi (pokud se jedn§ o tento 
pŚ²pad); ale oni sami mus² zaruļit shodnost jejich pŚ²strojŢ se schv§lenĨm typem. 

 
2 Vġechny schv§len® pŚ²stroje mus² bĨt na z§kladnŊ vybaveny kovovou plaketou s ud§n²m 
zvl§ġtn²ch vlastnost²: vĨrobce, rok vĨrob, model, technick® informace apod. 

 
m.49 
 Schv§len² pŚ²stroje komis² SEMI nezahrnuje v r§mci jeho schv§len² z§ruky vŢļi pŚ²padnĨm 

z§vad§m ani vŢļi jejich pouģit² s jinĨm zdrojem elektrick®ho proudu neģ s akumul§torem (ļl. 
m.58). 

 
m.50  

Vġechny vĨdaje vznikl® komisi SEMI v prŢbŊhu kontroly jdou k t²ģi dotyļn®ho. 
 
  Podm²nky, kter® mus² splŔovat vġechny pŚ²stroje (ļl. pŚ²loha B) 
m.51  

1 Z§sah do vodiv® planġe nebo do kovovĨch ļ§st² zbranŊ nesm² bĨt zaznamen§n a nesm² 
zabr§nit zaznamen§n² souļasnŊ dan®ho z§sahu ze strany soupeŚe. Ve fleretu mŢģe z§sah do 
nŊkter® ļ§sti zbranŊ bĨt signalizov§n, pokud se neizolovan§ ļ§st zbranŊ ġerm²Śe dotĨk§ jeho 
vodiv® vesty. 

 
2 PŚ²stroj nesm² umoģnit komukoli kromŊ obsluhy, aby pŚeruġil jeho ļinnost v prŢbŊhu boje. 
 
3 Z§sahy se zaznamen§vaj² svŊtelnĨmi sign§ly. SvŊtla jsou um²stŊna na vrchu pŚ²stroje, aby je 
vidŊl rozhodļ² a ġerm²Śi a tak® obsluha. SvĨm um²stŊn²m mus² jednoznaļnŊ urļovat, z kter® 
strany byl veden z§sah. Mus² bĨt moģn® pŚipojen² pŚ²davnĨch svŊtel na vnŊjġ² stranŊ pŚ²stroje, 
ke zlepġen² viditelnosti sign§lŢ. 

 
4 Po rozsv²cen² mus² svŊtla zŢstat sv²tit aģ do nov®ho spuġtŊn² pŚ²stroje, aniģ by mŊla snahu 

zhasnout nebo blikat v dŢsledku n§slednĨch z§sahŢ nebo otŚesŢ. 
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5 SvŊteln® sign§ly jsou doprov§zeny akustickĨmi (ļl. pŚ²loha B). 
 
6 Ovl§dac² prvky se mus² nach§zet na vrchu nebo na pŚedn² stranŊ pŚ²stroje. 
 
7 

a) PŚi ofici§ln²ch soutŊģ²ch FIE (ļl. t.1). Nap§jen² mus² bĨt vģdy zajiġtŊno extern²mi bateriemi 
nebo UPS (neporuġitelnĨm nap§jec²m zdrojem) pro zajiġtŊn² proudu bŊhem z§pasu i v 
pŚ²padŊ vĨpadku proudu. Tento konektor pŚ²stroje pro pŚipojen² nap§jen² mus² bĨt vyroben 
tak, aby vylouļil pŚipojen² omylem pŚ²mo na veŚejnou elektrickou s²Š. 

 
b) Vġechny ġerm²Śsk® kluby jako i poŚadatel® tr®ninkŢ nebo soutŊģ² s elektrickĨmi zbranŊmi 
mohou pouģ²vat s²Šov® zdroje za pŚedpokladu, ģe budou respektovat technick® normy platn® 
pro danou oblast v jejich zemi a pro mezin§rodn² sdruģen². 

 
8 

a) Pokud pŚ²stroj nem§ ļasom²ru zabudovanou pŚ²mo do sebe, mus² bĨt vybaven moģnost² 
jej²ho vnŊjġ²ho pŚipojen². Tato ļasom²ra mus² bĨt nap§jena z akumul§toru 12 V. Odpojen² 
kabelu ļasom²ry mus² vyvolat zablokov§n² pŚ²stroje bez toho, ģe by se jeho stav zmŊnil a 
bez zastaven² mŊŚen² ļasu.  

b) Pro umoģnŊn² provozu pŚ²stroje i bez pŚipojen® ļasom²ry mus² bĨt pŚ²stroj vybaven 
tlaļ²tkem pro zmŊnu m·du ļinnosti (ļl. t. 32, m. 44).  

 
9 PŚi fin§le ofici§ln²ch soutŊģ² FIE mus² bĨt ļasom²ra vybavena syst®mem pro pŚipojen² 
pŚ²davnĨch svŊtel s velkĨmi svŊtelnĨmi ļ²slicemi a dalġ²m syst®mem pro pŚipojen² zvukov®ho 
zaŚ²zen². Tyto dva syst®my mus² bĨt oddŊleny pomoc² optopŚep²naļŢ od obvodŢ, kter® jsou 
v centr§ln²m pŚ²stroji (ļl. t. 32, m. 44). 

 
10 PŚi odpojen² kabelu spojuj²c²ho zvukov® zaŚ²zen² s ļasom²rou mus² zvukov® zaŚ²zen² vydat 
zvukovĨ sign§l o vĨkonu 80 aģ 100 dB (mŊŚeno na stŚedov® ļ§Śe planġe) s trv§n²m 2 aģ 3 sec., 
ale ¼stŚedn² pŚ²stroj nesm² bĨt zablokovanĨ a ļasom²ra se nesm² zastavit (ļl. t. 32, m. 44, m. 
51.9). 

 
 Mnoģstv² a kvalita pŚ²strojŢ 

m. 52  
1 Pro ofici§ln² soutŊģe FIE mus² poŚadatel® poskytnout minim§ln² poļet pŚ²strojŢ rovnaj²c² se 
poļtu planġ² a k tomu alespoŔ 2 n§hradn² pŚ²stroje. Vġechny pŚ²stroje mus² bĨt nastaveny a 
mus² bĨt toho typu, kterĨ byl schv§len pro mistrovstv² svŊta. 

 
2 V okamģiku, kdy byla nŊkter§ ļlensk§ zemŊ povŊŚena organizovat ofici§ln² soutŊģ FIE, mus² 

se ihned spojit s prezidentem komise SEMI za ¼ļelem z²sk§n² jmen vĨrobcŢ pŚ²strojŢ, jejichģ 
pŚ²stroje byly pŚijaty komis² SEMI.  

 
3 V z§sadŊ by mŊli poŚadatel® d§vat pŚednost kombinovanĨm pŚ²strojŢ pro vġechny tŚi zbranŊ. 
Organizaļn² vĨbor by si mŊl vybrat vĨrobce schopn®ho dodat kvalitn² pŚ²stroje, kvalitn² sluģby 
v prŢbŊhu soutŊģ² a schv§len® komis² SEMI. 

 
4 Pro ofici§ln² soutŊģe FIE (ļl. t.1). PŚ²strojmus² bĨt povinnŊ nap§jen§ extern²mi bateriemi nebo 
UPS (neporuġitelnĨm nap§jec²m zdrojem) s minimem samostatn® vĨdrģe 5 minut. 

 
 OvŊŚov§n² pŚ²strojŢ  
m. 53  

1 Pot® co se rozhodl organizaļn² vĨbor mistrovstv² svŊta pro vĨrobce, s kterĨm bude jednat, 
ihned o tom vyrozum² prezidenta komise SEMI, kterĨ se spoj² s touto firmou, aby mohl od n² co 
nejdŚ²ve z²skat prototyp pŚ²stroje. 

 
 Kontrola signalizaļn²ho pŚ²stroje mus² bĨt provedena pŚed zaļ§tkem soutŊģe pomoc² 
kontroln²ho pŚ²stroje. Tak se ovŊŚ², zda signalizaļn² pŚ²stroje plnŊ vyhovuj² pŚedpisŢm, zvl§ġtŊ 
reakļn²mu ļasu a elektrick®mu odporu. 

 
2 Zpr§va o kontrole pŚ²stroje se vģdy odevzd§v§ prezidentovi komise SEMI a to do jednoho 
mŊs²ce po obdrģen² pŚ²stroje. 
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3 Mohou nastat dva pŚ²pady: 

a) pŚedkl§danĨ pŚ²stroj je pŚijatĨ komis² a v tom pŚ²padŊ ostatn² pŚ²stroje mohou bĨt vyrobeny 
stejnĨm zpŢsobem jako prototyp. 

b) pŚ²stroj neodpov²d§ podm²nk§m a v tom pŚ²padŊ mus² bĨt upraven a pŚedloģen komisi 
k novĨm zkouġk§m, 

 
4 Kdyģ jsou vġechny pŚ²stroje vyrobeny a pŚipraveny k vĨdeji mus² bĨt o tom prezident komise 

SEMI informov§n, aby mohl jednat na z§kladŊ protokolŢ o kontrole tŊchto pŚ²strojŢ pŚed jejich 
odchodem z tov§rny. KaģdĨ pŚ²stroj mus² bĨt vybaven zkuġebn²m protokolem, kterĨ ud§v§ ļasy 
registrace z§sahŢ v milisekund§ch a ohmick® odpory ve vnŊjġ²m obvodŊ pŚ²stroje pŚed 
zaregistrov§n²m neplatn®ho z§sahu. KaģdĨ pŚ²stroj je potom parafovanĨ zkouġej²c²m a jeho 
ļ²slo se zaznamen§. 

 
m.54  

1 PŚed kaģdĨm mistrovstv² svŊta nebo OlympijskĨmi hrami mus² bĨt dobr§ ļinnost pŚ²strojŢ a 
jejich shoda se schv§lenĨm prototypem zkontrolov§na deleg§tem komise SEMI a to nez§visle 
na typu vĨġe uveden®ho schv§len®ho pŚ²stroje (ļl. m. 52). 

 
2 Vġechny pŚ²stroje mus² bĨt k dispozici tomuto deleg§tu nejm®nŊ 48 hodin pŚed zaļ§tkem 
soutŊģ². 
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Kapitola 2 
 

Navij§ky, kabely, koncovky 
 
m.55  

1 Maxim§ln² odpor kaģd®ho z vodiļŢ navij§ku mŊŚenĨ od kontaktu ke kontaktu je 3 W. 
 
2 I pŚi pln® rotaci navij§ku nesm² bĨt tolerov§no ģ§dn® pŚeruġen² kontaktu. K tomuto ¼ļelu mus² 
m²t sn²mac² kotouļe zdvojen® prstence. Pro propojen² s kostrou navij§ku se pouģije vodiļ 
pŚipojenĨ na kostru zbranŊ. 

 
3 Navij§ky mus² umoģnit odvinut² 20 m kabelu bez ¼navy pruģiny. 
 
4 Z§suvka navij§ku, do kter® se zasunuje z§strļka osobn² ġŔŢry na z§dech ġerm²Śe, mus² m²t 
n§sleduj²c² zabezpeļovac² zaŚ²zen²: 
- neumoģnit zabezpeļen² pokud nen² spojen² spr§vn®. 
- zabr§nit rozpojen² v prŢbŊhu boje. 
- umoģnit ġerm²Śi, aby si mohl pŚedchoz² dvŊ podm²nky ovŊŚit. 

 

5 Odpor ģ§dn®ho ze tŚ² vodiļŢ propojovac²ch kabelŢ nesm² pŚekroļit 2,5 W. 
 
6 Z§strļky, kter® slouģ² ke spojen² osobn² ġŔŢry a pŚ²stroje maj² tŚi kol²ky o prŢmŊru 4 mm, 
kter® jsou uloģeny v pŚ²mce, pŚiļemģ krajn² kol²ky jsou od stŚedn²ho vzd§leny 15 resp. 20 mm. 
Osobn² ġŔŢra a propojovac² kabely jsou vybaveny z§strļkami, zat²mco navij§ky a pŚ²stroje jsou 
vybaveny z§suvkami. 

 
7 Pouģit² z§vŊsnĨch kabelŢ nam²sto navij§kŢ je povoleno pŚi splnŊn² podm²nek uvedenĨch 

v pŚedch§zej²c²ch odstavc²ch. 
 
m. 56  

1 PoŚadatel® mus² db§t na to, aby vodiļe navij§kŢ byly nejm®nŊ 20 m dlouh®, aby nemohlo doj²t 
k jejich vytrģen² v pŚ²padŊ fleġe na konci planġe. 

 
2 Je vhodn®, aby navij§ky byly um²stŊny v bl²zkosti planġe, ale mimo nŊj, aby nemohly pŚek§ģet 
ġerm²ŚŢm. 

 
3 Kabely spojuj²c² navij§ky s pŚ²strojem jsou ze tŚech vodiļŢ pokrytĨch gumou proti vlhkosti a 
n§razŢm.  

 
4 UzemnŊn² vodiv® planġe se pŚipojuje ve stŚedu planġe. 
 
5 Obsluha urļen§ ke kontrole materi§lu v prŢbŊhu soutŊģe mus² bĨt vybavena jednoduchĨm 
pŚ²strojem, kterĨ umoģn² rychl® ovŊŚen², zda nŊkterĨ ze tŚ² vodiļŢ nen² pŚeruġen nebo zda 
nejsou navz§jem zkratovan®. 
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Kapitola 3 
 

Vodiv§ planġ 
 

m.57  
1 Vodiv® planġe se vyr§bŊj² z kovu, kovov®ho pletiva nebo jinĨch vodivĨch materi§lŢ. OhmickĨ 

odpor vodiv® planġe od jednoho konce planġe ke druh®mu nesm² bĨt vŊtġ² neģ 5 W. 
 
2 Vodiv§ planġ mus² pokrĨvat celou ġ²Śku planġe, po cel® d®lce vļetnŊ prodlouģen², aby se 
zabr§nilo bodŢm do ĂzemŊñ. 

 
3 

a) Pokud je planġ um²stŊna na podiu, mus² vodiv§ planġ pokrĨvat jej² celou ġ²Śku. 
b) P·dium nesm² bĨt vyġġ² neģ 50 cm, vyjma pŚ²padu, ģe p·dium je ġirġ² neģ ġerm²Śsk§ planġ 
nejm®nŊ o 25 cm na kaģd® stranŊ. Oba konce p·dia jsou doplnŊny m²rnou ġikmou plochou 
aģ na podlahu. 

 
4 Vzhledem k omezen® d®lce navij§kŢ je stanovena d®lka planġe na 14 m; k tomu se pŚid§v§ 1,5 
ï 2 m na kaģd®m konci, aby se umoģnilo ġerm²ŚŢm, kteŚ² vyb²haj² za koneļnou ļ§ru zastaven² 
na stejn® celistv® pŢdŊ. Vodiv® planġe jsou tady 17 - 18 m dlouh®. 

 
5 

a) Vodiv® planġe je vhodnŊjġ² kl§st na dŚevŊn® planġe s mŊkkĨm podkladem navz§jem 
pŚipojenĨm. Tyto planġe jsou vybaveny nap²n§ky, kter® umoģŔuj² jejich spr§vn® napnut². 

b) DŚevŊn® planġe se kladou 0,12 ï 0,15 m nad podlahu bez jak®koli boļn² naklonŊn® roviny. 
c)  Doporuļuje se pouģ²t vodivĨ p§s pokud moģno pŚiġroubovanĨ, kterĨ upevn² vodivou planġ 
po cel® d®lce po obou stran§ch.  

d) Planġe z kovovĨch s²t² nesm² bĨt nikdy pŚ²mo poloģeny na podlahu z betonu nebo dlaģdic. 
 

6 Barva pouģit§ k oznaļen² ļar na vodivĨch planġ²ch mus² m²t sloģen², kter® nezabr§n² vodivosti, 
aby hl§ġen² pŚ²padn®ho bodu do planġe v m²stŊ ļ§ry bylo naprosto vylouļen®. 

 
7 PoŚadatel® mus² m²t pŚ²mo na m²stŊ k dispozici materi§l na opravu planġ². 
 
8 Na konci vodivĨch planġ² nesm² bĨt ģ§dn§ zvlnŊn² nebo pŚek§ģky, kter® by br§nily ġerm²ŚŢm pŚi 
norm§ln²m ¼stupu. 

 
9 Na Mistrovstv² svŊta a OlympijskĨch hr§ch mus² bĨt pŚed soutŊģemi pŚekontrolov§ny planġe 
deleg§ty komise SEMI pomoc² pŚ²stroje Slip-metr. 

 
10 Vlastnosti Slip-metru mus² odpov²dat pŚedpisŢm uvedenĨm v manu§lu pro homologaci. 
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Kapitola 4 
 

Zdroj proudu 
 

m.58  
1 PŚ²stroje mus² bĨt urļeny pro napŊt² 12 V (+/- 5%) nebo, v pŚ²padŊ oddŊlen®ho nap§jen² ze 

dvou stran 2 x 12 V nebo pŚ²padnŊ 2 x 6 V (oddŊlen® nap§jen² se doporuļuje, protoģe ulehļuje 
Śeġen² mnohĨch probl®mŢ, se kterĨmi je moģno se setkat pŚi konstrukci pŚ²stroje pro fleret). 

 
2 PŚ²stroje mohou bĨt vybaveny kontroln²mi sv²tilnami, kter® signalizuj², ģe je pod napŊt²m. Tato 
svŊtla by mŊla bĨt bezbarv§. 

 
3 Je-li pŚ²stroj konstruovanĨ tak, aby pracoval se suchĨmi bateriemi, mus² bĨt vybavenĨ 
voltmetrem nebo jinĨm zaŚ²zen²m umoģŔuj²c²m kdykoliv kontrolu napŊt² ļl§nkŢ. Vģdy vġak mus² 
bĨt pŚ²stroje vybaveny pŚ²pojkou proudu pŚedepsanou tak, aby umoģŔovala jej² pŚipojen²  na 12V 
C.C. pŚes pŚevodn²k C.A. 

 
4 ObecnŊ je pŚ²stroj nap§jen bateriemi nebo UPS (neporuġitelnĨm nap§jec²m zdrojem),  
minim§ln² samostatn§ vĨdrģ extern² baterie nebo UPS mus² bĨt alespoŔ 6 minut. 
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Kapitola 5 
 

PŚ²davn§ svŊtla 
 

m.59  
1 

a) PŚ²davn§ svŊtla um²stŊn§ mimo pŚ²stroj jsou povinn§ na ofici§ln²ch soutŊģ²ch FIE.  
b)  Tato svŊtla se nach§zej² minim§lnŊ 1,80 m nad planġ². (Pokud jsou ġerm²Śi na p·diu 

s vĨġkou 0,5 m, mus² bĨt pŚ²davn§ svŊtla ve vĨġce 2,3 m nad podlahou.)  
c) PŚ²davn§ svŊtla pro platn® z§sahy jsou barevn§, jedno je ļerven® a druh® zelen® a mus² 
m²t pŚ²kon pokud moģno 150 W.  

 
2 

a) B²l§ svŊtla na oznaļen² neplatn®ho z§sahu mohou bĨt uģ 75 W.  
b) SvŊtla t® sam® skupiny nesm² bĨt vzd§lena v²ce neģ 15 cm a skupiny svŊtel mus² bĨt 
vzd§len® nejm®nŊ 50 cm. 

 
3 PŚ²davn® svŊtlo b²l® nebo barevn® mus² bĨt instalovan® buŅ vodorovnŊ nebo svisle po 
stran§ch  pŚ²stroje a sv²t²c² stŊny mus² bĨt viditeln® ze vġech stran (ļl. pŚ²loha B, A) 1a) 2). 

 
4 SvŊtla ud§vaj²c² poļet z§sahŢ nesm² bĨt vedle sebe s pŚ²davnĨmi svŊtly. 

 
m.60  

1 PŚ²davn§ svŊtla se silnou intenzitou mohou fungovat z veŚejn® elektrick® s²tŊ, ale v tom 
pŚ²padŊ mus² bĨt obvody registraļn²ho pŚ²stroje oddŊlen® od obvodŢ k aktivaci tŊchto svŊtel 
pomoc² fototranzistorŢ nebo pomoc² optoļlenŢ. 

2 Je povinnost² pouģ²vat svŊteln® indik§tory pro ud§v§n² poļtu z§sahŢ danĨch kaģdĨm 
ġerm²Śem. Tyto svŊteln® indik§tory mohou bĨt pouģ²v§ny pŚ²mo nap§jen® z veŚejn® elektrick® 
s²tŊ. 

 
3 Pro mistrovstv² svŊta, Grand Prix a Masters je povinn® pouģ²v§n² informaļn² tabule nakreslen® 

v pŚ²loze (ļl. pŚ²loha C), kter§ poskytuje okamģitou informaci o jm®nech ġerm²ŚŢ, o sk·re, ļase, 
a jinĨch ¼daj²ch potŚebnĨch pro spr§vn® ch§p§n² z§pasu. 

 
4 Tato tabule mus² bĨt, pokud je to moģn®, pouģ²v§na i pŚi fin§le soutŊģ² kategorie A. 
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PřĉLOHA ĂAñ 
 

NORMY BEZPEĻNOSTI PRO VħROBU VħZBROJE, VħSTROJ A OBLEĻENĉ 
ZĆVODNĉKš 

 
 

Đvod: 
Ġerm²ŚskĨ materi§l pouģitĨ na ofici§ln²ch soutŊģ²ch FIE, kterĨ nese embl®m FIE, mus² bez 
vĨjimky m²t certifik§t homologace. Tento certifik§t potvrzuje, ģe ġerm²ŚskĨ materi§l vyhovuje 
pravidlŢm FIE,  
Homologaļn² proces prov§d² Komise SEMI FIE, pod dohledem pŚedstavitele VĨkonn®ho 
vĨboru. 
Homologaļn² certifik§t je vyd§n, pokud materi§l projde ¼spŊġnŊ d§le popsanĨm homologaļn²m 
procesem. 
VĨrobce mus² poļkat s vĨrobou a propagac² ġerm²Śsk®ho materi§lu do doby, dokud nejsou 
zveŚejnŊny vĨsledky homologaļn²ho procesu a homologaļn² certifik§t. 

 
Komise SEMI FIE: 

Komisi SEMI FIE tvoŚ² 10 volenĨch ļlenŢ a pŚedstavitel VĨkonn®ho vĨboru FIE. V pŚ²padŊ 
potŚeby se Komise SEMI mŢģe obr§tit na odborn²ky z rŢznĨch oblast², aby zajistila kvalitu a 
odbornost homologaļn²ho procesu. 
 
Pokud jde o schvalov§n² poļ²taļov®ho software, mus² se homologaļn²ho procesu ¼ļastnit 
z§stupce Komise pro pravidla. 
Pokud jde o schvalov§n² videorozhodov§n², mus² se homologaļn²ho procesu ¼ļastnit z§stupce 
Komise rozhodļ²ch. 
 

Rozsah platnosti: 
 

Homologaļn² proces je povinnĨ pro ļepele, hroty zbran², ochrann®ho obleļen² (blŢzy, kalhoty, 
ochrann® vestiļky), d§le pro masky a rukavice, signalizaļn² pŚ²stroje (dr§tov® i bezdr§tov®), 
planġe, kamerov® syst®my videorozhodov§n² a software pro Ś²zen² soutŊģ². Tento seznam nen² 
vyļerp§vaj²c², VĨkonnĨ vĨbor ho mŢģe kdykoli doplnit. 
 

Homologaļn² proces: 
 

1) Ģ§dost o homologaci mus² bĨt pŚedloģena p²semnŊ prezidentovi Komise SEMI. Tato ģ§dost 
mus² obsahovat vġechny dokumenty poģadovan® zad§vac²mi technickĨmi podm²nkami. 

2) Prezident komise SEMI ovŊŚ² teoretickou shodu ģ§dosti (kompletnost ģ§dosti, pŚimŊŚenost 
popisŢ atd.) a do 14 dnŢ odpov² ģadateli. Odm²tnut® ģ§dosti jsou s odŢvodnŊn²m odesl§ny 
zpŊt ģadatelŢm. PŚijat® ģ§dosti jsou postoupeny ļlenŢm komise SEMI a ģadatel® jsou o tom 
informov§ni. 

3) VĨrobce a j²m vybranĨ nez§vislĨ institut pos²laj² vĨsledky testŢ shodnosti v laboratoŚi 
prezidentovi komise SEMI souļasnŊ s ģ§dost² o homologaci. Specializovan® instituce 
schv§len® Komis² FIE jsou: CRITT, Denkedorf a IFTH pro obleļen² (blŢzy, kalhoty, ochrann® 
vestiļky) a masky; CRITT a Sofranel a Visti pro ļepele.  
Vybaven², kter® neproġlo testy, mŢģe bĨt upraveno podle poģadavkŢ komise SEMI a znovu 
podrobeno homologaļn²mu procesu. 

4) Vybaven², kter® mus² bĨt testov§no na soutŊģ²ch, obdrģ² doļasn® schv§len², aby mohlo bĨt 
pouģito na konkr®tn² soutŊģi, a to na n§vrh prezidenta Komise SEMI se souhlasem 
pŚedstavitele VĨkonn®ho vĨboru a organiz§tora soutŊģe. 

5) Po ¼spŊġn®m absolvov§n² vġech testŢ mus² bĨt kaģdĨ vzorek vĨrobku posl§n prezidentovi 
Komise SEMI na analĨzu a schv§len². Pokud jsou vĨsledky t®to analĨzy pozitivn², obdrģ² 
vĨrobek homologaci FIE. 

6) Vġechny f§ze homologaļn²ho procesu jsou dokumentov§ny v souladu s technickĨmi 
zad§vac²mi podm²nkami. Ģadatel m§ volnĨ pŚ²stup do t®to dokumentace. Vġichni ļlenov® 
komise SEMI mus² obdrģet kompletn² dokumentaci. S ohledem na ochranu duġevn²ho 
vlastnictv² nejsou tyto dokumenty veŚejnŊ pŚ²stupn®. 

7) Ukonļen² homologaļn²ho procesu je uveŚejnŊno na webov® str§nce FIE. 
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8) Certifik§ty CE udŊluj² a testy prov§dŊj² specializovan® instituce. Komise SEMI pŚedloģ² 
seznam poloģek vybaven², kter® obdrģely homologaci a kterĨ je uveŚejnŊn na webov® 
str§nce FIE, a odpov²daj²c² certifik§ty. 
 

ZmŊny:  
1) Homologace je platn§ po dobu pŚesnŊ uvedenou v zad§vac²ch podm²nk§ch, jen pokud nen² 
provedena ģ§dn§ zmŊna tĨkaj²c² se vĨrobku nebo vĨrobn²ho procesu. 

2) O kaģd® zmŊnŊ vĨrobku nebo vĨrobn²ho procesu mus² bĨt informov§n prezident Komise 
SEMI. 

3) ZmŊnŊnĨ vĨrobek mus² znovu proj²t celĨm homologaļn²m procesem. Jestliģe tedy vĨrobce 
m§ v ¼myslu prov®st zmŊny vĨrobku homologovan®ho FIE nebo zmŊnit zpŢsob jeho vĨroby, 
mus² proj²t znovu celĨm homologaļn²m procesem a ļekat na jeho vĨsledek. 

 
Technick® zad§vac² podm²nky (TZP): 

1) TZP vypracov§v§ Komise SEMI a pŚedkl§d§ je VĨkonn®mu vĨboru. 
2) TZP jsou specifick® pro kaģdĨ druh ġerm²Śsk®ho vybaven². 
 

Znaļky: 
Embl®m FIE je registrovan§ obchodn² zn§mka. Sm² bĨt pouģita jen pro vybaven², kter® ¼spŊġnŊ 
proġlo homologaļn²m procesem FIE. Um²stŊn²m znaļky kvality FIE na sv®m vĨrobku garantuj² 
vĨrobci, ģe dan® vybaven² splŔuje bezpeļnostn² poģadavky FIE. 
 

VĨdaje: 
Veġker® vĨdaje souvis²c² s homologaļn²m procesem dan®ho vybaven² (masek, ļepel², kalhot, 
blŢz, vestiļek), planġ², signalizaļn²ch pŚ²strojŢ, programov®ho vybaven² a video syst®mŢ jdou 
na n§klady ģadatele. 
 

Odebr§n² nebo pozastaven² homologace: 
Homologace mŢģe bĨt vĨrobku odebr§na nebo pozastavena, pokud Komise SEMI konstatuje, ģe: 
 

a) HomologovanĨ materi§l uģ neodpov²d§ pŚedepsanĨm poģadavkŢm. 
b) HomologovanĨ materi§l byl po homologaci vĨznamnĨm zpŢsobem upraven, a ģe proveden® 
¼pravy nebyly podrobeny nov®mu homologaļn²mu procesu. 

 
Kontrola kvality n§hodn®ho vybran®ho ġerm²Śsk®ho materi§lu: 

V nutnĨch pŚ²padech Komise SEMI rozhodne o zadrģen² konkr®tn²ho n§hodnŊ vybran®ho 
vzorku ġerm²Śsk®ho vybaven² uveden®ho na trh. 
V r§mci kontroly kvality takto zadrģen® vybaven² Komise SEMI analyzuje z technick®ho 
hlediska. V pŚ²padŊ pochybnost² nebo podezŚen² mŢģe Komise SEMI rozhodnout o odesl§n² 
pŚ²mo do nez§visle certifikovan®ho ¼stavu k testov§n², kter® mus² bĨt v souladu s Materi§lovĨmi 
pravidly FIE a normami CE/EC. Pokud to odhal² nesrovnalost nebo nedostateļnou kvalitu, 
Komise SEMI pŚijme opatŚen² (a urļ² pŚ²padn® sankce) a vĨrobce mŢģe pŚij²t o dŚ²ve z²skanou 
homologaci FIE. 
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N§hodn§ kontrola ġerm²Śsk®ho materi§lu: 
 

Pouze Komise SEMI mŢģe: 
 

- NaŚ²dit v dan®m roce n§hodnou kontrolu ļepel² (tŚi zbranŊ) 
- Na Mistrovstv² svŊta z²skat vĨbŊr ļepel² oznaļenĨch raz²tkem kvality FIE 
- Nechat testovat ļepele v certifikovan® laboratoŚi a rovnomŊrnŊ rozdŊlit pr§ci mezi nŊ 

 
V pŚ²padŊ negativn²ho vĨsledku testu, vĨrobce mus² vr§tit pen²ze za ļepele a uhradit n§klady na 
testy, homologace bude zruġena a vĨrobce mus² podrobit 10 dalġ²ch pro novĨ proces 
homologace. Pro neform§ln² testy nebude poskytnut ģ§dnĨ certifik§t. 
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VĨzbroj 
 

1. Ļepele 
 
 

SPECIFIKACE PRO TOVĆRNĉ VħROBU ĻEPELĉ PRO ĠERM 
 
 

1. PŚedmŊt 
PŚedloģen® specifikace tĨkaj²c² se ocel², kter® mohou bĨt pouģ²van® k vĨrobŊ ļepel² pro ġerm, 
kvalita vĨrobn² postupy, kontroly zkouġky dosaģenĨch hodnot. 

  
2. Vġeobecn® vlastnosti 

Ocel pouģit§ pro vĨrobu ļepel² pro ġerm mus² bĨt pevnostnŊ zpŢsobil§ k vysok®mu nam§h§n², 
vysok® houģevnatosti na lom a odoln§ ke korozi. 

 
3. Vlastnosti materi§lu 

Struktura oceli, po zpracov§n² a opracov§n², kter® smŊŚuje k dosaģen² koneļn®ho tvaru, mus² 
bĨt jemn§ a homogenn². 
 
Poruchy uvnitŚ i na povrchu vĨrobku jsou zcela nepŚijateln®. 
 
Tepeln® postupy zpracov§n², kterĨm mus² bĨt oceli podrobeny, jsou nevyhnuteln® pro kaģdĨ 
zpŢsob. 
  

3.1. Mechanick® vlastnosti  
 Mechanick® vlastnosti oceli, po tepeln®m zpracov§n² mus² odpov²dat hodnot§m v tabulce I. 

 
TABULKA I 

 

Rp 0,2 
N/mmĮ 

Rm 
N/ mmĮ 

A 
% 

Z 
% 

KCU 
Joule/cmĮ 

KIC 
Mpay m 

HV 

Ó 1900 Ó 2000 Ó 7 Ó 35 Ó 30 Ó 120  Ó 500 

 
3.2. Chemick§ analĨza  

Nejvyġġ² moģnĨ obsah jednotlivĨch prvkŢ a neļistot vztahuj²c² se k typu oceli je uveden 
v tabulce II. 

 
 

TABULKA II 
 

Chemick® sloģen² v procentech 

 Typ oceli 

 GMG * * 

C Ò 0,03   

S Ò 0,0005   

P Ò 0,005   

Si Ò 0,10   

Mn Ò 0,10   

Cr Ò 0,50   

Ni 18õ20   
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Mo 4õ5   

Cu Ò   

Sn Ò   

Al 0,05õ0   

B Ò   

Co 8õ13   

Ti 0,5õ2,0   

Ca 0,005   

Zr Ò   

 
 

(*) Je tŚeba proto do tabulky zahrnou aktu§ln² typy ocel² v prŢbŊhu zkouġek, a kter®, vġechny 
druhy, mus² bĨt pŚizpŢsoben® ¼dajŢm uvedenĨm v bodŊ 3.1.  

  
3.3. VĨrobn² postupy 

VĨrobky mus² bĨt podrobeny odpov²daj²c²m postupŢm opracov§n² a odpov²dat hodnot§m pro 
rŢzn® typy ocel² v tabulce III. 

 

Typ oceli 
GMG 

Postup zpracov§n² 

 1) Kov§n² za tepla v intervalu 1150-950ÁC 
2) Ochlazen² na vzduchu s oddŊlenĨmi 
ļepelemi 

3) Mechanick® opracov§n² (se zahuġtŊn²m po 
ļiġtŊn²) 

4) Homogenizace pŚi 950-10ÁC po dobu 1 
hod. 

5) RozpouġtŊn² pŚi 820-10ÁC po dobu 1 hod. 
6) Ochlazen² na vzduchu s oddŊlenĨmi 
ļepelemi 

7) St§rnut² pŚi 480ÁC po dobu 9 hod. 
8) Ochlazen² na vzduchu s oddŊlenĨmi 
ļepelemi 

9) Đprava Ăza studenañ 

*  

*  

 
* Tabulku je nutno doplnit o typy ocel², kter® jsou v souļasnosti pouģ²v§ny, a kter®, vġechny 
druhy, mus² bĨt pŚizpŢsoben® ¼dajŢm uvedenĨm v bodŊ 3.1.  
 

4. Zkouġky a rozbory 
 Zkouġky a rozbory, kterĨm mus² bĨt oceli podrobeny, jsou n§sleduj²c²: 

 
- Chemick§ analĨza 
- Zkouġka v tahu 
- Zkouġka pevnosti 
- Zkouġka houģevnatosti a lomu 

 
4.1. Chemick§ analĨza  

Vzorek mus² m²t hmotnost nejm®nŊ 50g. Procentu§ln² chemick® sloģen² mus² bĨt shodn® 
s pŚedpokl§danĨmi hodnotami v tabulce II pro odpov²daj²c² typy oceli. 
 

4.2. Zkouġka v tahu  
Zkouġka mus² bĨt provedena na zkuġebn²m vzorku kruhov®ho Śezu, maj²c² rozmŊry dan® na 
konci t®to pŚ²lohy, odebranĨ vzorek materi§lu pr§vŊ podrobenĨ tepeln®mu zpracov§n² 
stanoven®mu pro ļepele. 
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Hodnoty charakteristick® pro pnut² mus² odpov²dat hodnot§m uvedenĨm v tabulce I. 
 

4.3. Zkouġka pevnosti 
Zkouġka mus² bĨt provedena na zkuġebn²m vzorku s Śezem ve tvaru V, maj²c²m rozmŊry dan® 
na konci t®to pŚ²lohy, odebranĨ vzorek materi§lu v pod®ln®m smŊru podrobenĨ tepeln®mu 
zpracov§n² stanoven®mu pro ļepele. Hodnoty mus² odpov²dat hodnot§m uvedenĨm v tabulce I. 

 
4.4. Zkouġka houģevnatosti a lomu KIC 

Stanoven² hodnot KIC oceli mus² bĨt provedeno zkouġkou taģen²m zkuġebn²ho vzorku CT, 
maj²c²m rozmŊry dan® na konci t®to pŚ²lohy, odebranĨ vzorek materi§lu podrobenĨ tepeln®mu 
zpracov§n² stanoven®mu pro ļepele, mechanickĨ Śez pŚed prasknut²m ¼navou na vrcholu Śezu. 
Zkouġka mus² bĨt provedena podle postupu uveden®m v normŊ ASTM E 399. Hodnoty mus² 
odpov²dat tabulce I. 
 
V pŚ²padŊ, ģe nen² moģn® z²skat zkuġebn² vzorek typu CT, na m²sto stanoven² hodnot KIC, 
mohou bĨt stanoveny hodnoty koeficientu n§mahy s dynamickou z§tŊģ² KId. 
 
Zkouġky mus² bĨt provedeny na zkuġebn²m vzorku pro pevnost s Śezem ve tvaru V, maj²c²m 
rozmŊry dan® na konci t®to pŚ²lohy. 
 
VĨsledky mus² odpov²dat z§kladn²m standardŢm. 
 

5. Koneļn® vlastnosti 
 

5.1. Tvar 
Ļepele, tŚ²dŊn® podle typu zbranŊ, mus² m²t tvar uvedenĨ v pŚ²loze ĂAñ a vyhovovat podm²nk§m 
stanovenĨm pravidly FIE. 
 

5.2. Povrchov® vady materi§lu 
Ļepele mus² bĨt zbaveny bŊģnĨch z§vad schopnĨch ohrozit pouģit² (nerovnosti v§lcov§n², 
trhliny, tŚ²sky, dekarbonizace). 

 
5.3. Drsnost povrchu 

Ļepele mus² bĨt pŚedloģeny k vyhodnocen² vĨrobn²ho procesu koneļn®ho zpracov§n², 
zaruļuj²c² drsnost povrchu Ò 0,1 mm. Nerovnosti povrchu mohou bĨt pouze v pod®ln®m smŊru 

 
6. zkouġky a rozbory 

Zkouġky a rozbory, kterĨm mus² bĨt oceli podrobeny, jsou n§sleduj²c²: 
 

- Chemick§ analĨza 
- Zkouġka v tahu  
- Zkouġka pevnosti  
- Zkouġka houģevnatosti a lomu Kld  
- Zkouġka drsnosti  
- MikroskopickĨ rozbor struktury  
- Zkouġka koroze 
- Nedestruktivn² kontrola  
- Zkouġka pevnosti a nam§h§n²  

 
 

6.1. Chemick§ analĨza 
Vzorek mus² m²t nejm®nŊ hmotnost 50g. Chemick® sloģen² mus² odpov²dat hodnot§m 
uvedenĨm v tabulce II pro odpov²daj²c² typy ocel². 

 
6.2. Zkouġka v tahu 

Zkouġka mus² bĨt provedena na zkuġebn²m vzorku odebran®m z ļepele, kterĨ m§ rozmŊry 
uveden® na konci t®to pŚ²lohy. 
 
Charakteristick® hodnoty pnut² mus² odpov²dat pŚedpokl§danĨm hodnot§m uvedenĨm v tabulce 
I. 
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6.3. Zkouġka pevnosti 

Zkouġka mus² bĨt uskuteļnŊna na zkuġebn²m vzorku odebran®m z ļepele bez z§Śezu, kterĨ m§ 
rozmŊry uveden® na konci t®to pŚ²lohy. Hodnoty mus² odpov²dat pŚedpokl§danĨm hodnot§m 
uvedenĨm v tabulce I. 
 

6.4. Zkouġka houģevnatosti a lomu Kld 
Stanoven² hodnot Kid mus² bĨt provedeno na zkuġebn²m vzorku se z§Śezem ve tvaru V, kterĨ 
m§ rozmŊry uveden® na konci t®to pŚ²lohy 
 
VĨsledky mus² odpov²dat z§kladn²m standardŢm 
 

6.5. Zkouġka drsnosti 
Drsnost materi§lu stanoven§ na povrchu koneļn®ho vĨrobku mus² odpov²dat pŚedpokl§danĨm 
hodnot§m uvedenĨm v tabulce O. 
 

6.6. MikroskopickĨ rozbor struktury 
Zkouġka mus² bĨt provedena na zkuġebn²m vzorku odebran®m z ļepele pŚi 500 n§sobn®m 
zvŊtġen². 
 
Struktura pŚedloģen®ho vzorku mus² bĨt jemn§ a homogenn², odpov²daj²c² zrnitosti 7-8 
n§sleduj²c²m z§kladn²m standardŢm a vĨsledky tepeln®ho zpracov§n² mus² odpov²dat 
hodnot§m uvedenĨm v tabulce III pro dan® typy ocel². 
 

6.7. Nedestruktivn² kontrola 
Vġechny ļepele, dŚ²ve neģ jsou uvedeny na trh, mus² bĨt podrobeny nedestruktivn² kontrole na 
elektromagnetick®m pŚ²stroji FoucaultovĨmi proudy pro nalezen² povrchovĨch i podpovrchovĨch 
z§vad. Tato kontrola je povinn§, mus² bĨt provedena na vġech ploch§ch ļepele. 
 

6.8. Zkouġka stŚ²dav®ho ohĨb§n² (moģn§) 
Aby bylo vyzkouġeno chov§n² ļepel² pŚi pruģnĨch deformac²ch stŚ²davĨm ohĨb§n²m, mus² se 
vġechny nov® vzorky ļepel² podrobit zkouġk§m pomoc² speci§ln²ch zaŚ²zen² urļenĨch v pŚ²loze. 
 
Zkouġka se skl§d§ z pruģn®ho ohnut² ļ§sti ļepele, v prvn² ļ§sti s polomŊrem zakŚiven² 60mm, 
v druh® ļ§sti na opaļnou stranu s polomŊrem zakŚiven² 100mm, aby se dos§hlo pŚibliģn®ho 
narovn§n². 

 
Ļ§st ļepele, kter§ je urļena ke zkouġce, mus² m²t d®lku asi 155 mm, jej²ģ 60 nemus² podstoupit 
deformaci. 

 
Sestava ohnut² a narovn§n² tvoŚ² cyklus. VĨsledek zkouġek je pŚedstavov§n poļtem cyklŢ 
provedenĨch do ¼pln®ho zlomen² ļepele. 

 
Pro ovŊŚen² bezpeļnostn²ch podm²nek norm§ln²ho proveden² ļepele, mus² bĨt zkuġebn² vzorky 
vybr§ny ze s®ri² rŢzn®ho sloģen² a zkoum§ny frekvenc² nepŚekraļuj²c² 1 Hz a provŊŚov§ny, aby 
lom ļepele nenastal pŚed 400 cykly pro fleret a 150 cykly pro kord, cykly jsou podrobnŊ pops§ny 
d§le. 
 

6.9. Zkouġka pevnosti ļepel² a nam§h§n² (opakovanĨm ohĨb§n²m a narovn§v§n²m)  
Aby bylo vyzkouġeno chov§n² ļepel² bŊhem praktick®ho ġermu, mus² bĨt provedeno testov§n² 
ļepel² na odolnost proti nam§h§n² pomoc² speci§ln²ho pŚ²stroje, buŅ mechanick®ho nebo 
pneumatick®ho, homologovan®ho Komis² SEMI. 

 
Zkouġka se skl§d§ z opakovan®ho ohĨb§n² ļepele bez pŚekroļen² hranice plastiļnosti 
materi§lu, tj. aģ dos§hneme prohnut² ļepele asi 220 mm, coģ odpov²d§ zkr§cen² ļepele o 250 
mm, a n§sledn®ho narovn§n². 

 
Zkuġebn² pŚ²stroj mus² bĨt zpŢsobilĨ prov®st ohnut² a narovn§n² ļepele s frekvenc² 1 Hz (1 hertz 
= 1 cyklus za 1 sekundu). 
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Zkuġebn² lavice jsou sestaveny tak, aby prov§dŊly opŊtovnŊ nam§h§n², kterĨm je podrobena 
ļepel norm§ln²mi pohyby ġerm²Śe. Nam§h§n² nepŚekraļuje limity pruģnosti ļepele; st§l§ 
deformace ļepele by nemŊla vzniknout. Poļet ohnut², kterĨm je podrobena dŚ²ve, neģ praskne, 
charakterizuje odolnost proti nam§h§n². 
 
Zkuġebn² lavice mohou bĨt pouģ²van® buŅ pro zkouġku v ohybu bez n§razu (s koncem ļepele 
upevnŊn®m na otoļn®m podstavci, nebo pro zkouġku v ohybu s dopadovĨm n§razem (konec 
ļepele je volnĨ). 
 
Zkouġka mus² prob²hat, dokud ļepel nepraskne. Pro posouzen² vĨsledkŢ, je tŚeba ovŊŚit, kolik 
cyklŢ nezpŢsob² poruchu: 
 

- 18.000 cyklŢ pro fleretovou ļepel  
-   7.000 cyklŢ pro kordovou ļepel 

 
6.10. Vyhodnocen² povrchu postupn®ho lomu (%) 

Plocha lomu v okamģiku prasknut², kterĨ vznikl zkouġkami uvedenĨmi v  6.8. a  6.9., mus² bĨt 
analyzov§na kvŢli rozsahu plochy, na kterou se lom nejv²ce rozġiŚuje 
 

 MŊŚen² mus² bĨt vyj§dŚeno v % plochy cel®ho Śezu. 
 
Charakteristick® mechanick® vlastnosti ļepele jsou ovŊŚeny doporuļenĨm zpŢsobem, kdyģ 
hodnota nen² menġ² neģ 
 
  15% pro fleret a 
    6 % pro kord 
 

7. VĨsledky zkouġek a rozborŢ 
Zkouġky a rozbory, kter® jsou uvedeny v bodu 6, mus² poskytnout vĨsledky v bodech 
uvedenĨch v n§sleduj²c² tabulce: 

 
 

 
8. Znaļen² 

Na kaģd® ļepeli, bl²zko dŚ²ku, mus² bĨt uvedeny: identifikaļn² znaļka vĨrobce, datum vĨroby ï 
rok a mŊs²c- vyraģen²m za studena v hloubce max. 0,5 mm. 

 
Pozn.: vġechny normy mohou bĨt upravov§ny. Je tedy dŢleģit®, aby profesion§lov® potvrdili, ģe 
maj² posledn² aktualizovan® vyd§n². 

 
 
 
 
 
 
 

Odpov²daj²c² 
bod 
PŚ²lohy ĂAñ 

Zkouġka nebo rozbor VĨsledek 

4.1. 6.1. 
4.2. 6.2. 
4.3. 6.3. 
4.4. 6.4. 
                  6.5. 
                  6.6. 
                  6.7. 

Chemick§ analĨza 
Zkouġka v tahu 
Zkouġka pevnosti 
Zkouġka houģevnatosti a lomu 
Kld 
Zkouġka drsnosti 
MikroskopickĨ rozbor struktury 
Nedestruktivn² kontrola 

Shoda s tabulkou II 
Shoda s tabulkou I 
Shoda s tabulkou I 
Shoda s tabulkou I 
Shoda s tabulkou I 
Shoda s bodem 6.6. 
Shoda s bodem 6.7. 
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VĨstroj 
 

2.  Normy pro tov§rn² vĨrobu masek 
 

2.1 PLETIVO 
 

NORMY ZKOUĠEK TħKAJĉCĉ SE MATERIĆLU PLETIVA MASEK PRO ĠERM 
 

1. VġeobecnŊ  
Tato upŚesnŊn² se tĨkaj² technick® kvality kruhovĨch dr§tŢ taģenĨch za studena z nerezavŊj²c² 
austenick® oceli, stanoven® pro tov§rn² vĨrobu pletiva masek pro ġerm, pracovn²ch postupŢ 
s ohledem na vĨrobu, kontrolu a zkouġky pro pouģit². 
 

2. Obecn® podm²nky dod§vky 
Oceli stanoven® pro vĨrobu pletiva masek mus² m²t vĨbornou kvalitu v houģevnatosti a 
v plastick® deformaci jakoģ i velmi dobrou odolnost proti korozi. 
 

3. Materi§l 
 

   3.1. Chemick® sloģen² 
pŚipravenĨ dr§t stanovenĨ pro vĨrobu pletiva mus² odpov²dat pŚedloģenĨm pravidlŢm, mus² m²t 
n§sleduj²c² sloģen² v % podle vybran®ho typu oceli. 
 

 

Typ 
Prvek 

% 

 
304 

 

304 
L 

 
321 

 
C 

Mn 
Si 
P 
S 
Cr 
Ni 
Ti 
 

 
0,03 - 0,06 

< 2 
< 1 

< 0,04 
<  0,03 
18 ï 20 
8 ï 10,5 

- 

 
< 0,03 

< 2 
< 1 

< 0,04 
< 0,03 
18 ï 20 
9 ï12 

- 

 
< 0,08 

< 2 
< 1 

< 0,04 
< 0,03 
17 - 19 
9 - 12 

5xCmin (< 0,8) 

 
 - EURONORM 88-71    (C.E.E.) 
 - UNI 6901-71     (It§lie) 
 - AFNOR NF A 35572    (Francie) 
 - DIN 17440     (NŊmecko) 
 - BSI PD 6290     (Velk§ Brit§nie) 
 - MNC 900 E     (Ġv®dsko) 
 - JIS G 4306-1972    (Japonsko) 
 - GOST 5632-61     (Rusko) 

 
3.2. PrŢbŊh vĨroby oceli a vĨroby dr§tu 

Postup vĨroby oceli je ponech§n na dodavateli. Tv§Śen² za tepla aģ do z²sk§n² dr§tu, mus² bĨt 
takov®, aby mohlo zabezpeļit vysokou homogenitu materi§lu a nepŚ²tomnost nespojitost² a 
vnitŚn²ch a povrchovĨch chyb materi§lu. 
 
Postup taģen² dr§tu za studena, s ohledem na zmenġov§n² prŢŚezu aģ do z²sk§n² 
poģadovan®ho prŢmŊru, mus² poļ²tat s vnitŚn²m ohŚevem odpov²daj²c²m tvarovan² materi§lu za 
studena. V kaģd®m pŚ²padŊ, posledn² taģen² dr§tu mus² pŚedch§zet zpracov§n² v 
intervalu 1050-1100ÜC (kalen² austenick® oceli) pro typ 304 a 304L nebo zpracov§n² v intervalu 
850-900ÜC pro typ 321. 
 
Posledn² taģen² dr§tu za studena by mŊlo dos§hnout stavu pevnosti definovan®ho obchodn²m 
hlediskem kolem ı tvrdosti, s omezen² odpov²daj²c²m Śezu Ò 15% a takov® ¼pravy kter§ 
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zabezpeļ² dosaģen² nejm®nŊ minim§ln²ch charakteristickĨch mechanickĨch hodnot uvedenĨch 
v bodŊ 3.4.2. 

 
3.3. RozmŊry dr§tu a tolerance 

 
prŢmŊr 

(d) 
tolerance (*) 

d 
PrŢŚez Hmotnost 1000m 

mm mm mmĮ kg 

 
1,0 
1,1 

 

 
Ñ 0,02 
Ñ 0,02 

 
0,725 
0,950 

 
6,28 
7,50 

 
  (*) Ovalita dr§tu nesm² pŚekroļit polovinu tolerance. 
  
 Mezilehl® hodnoty prŢmŊru dr§tu jsou pŚijateln® pŚi dodrģen² pŚedepsanĨch toleranc². 

  
3.4. Podm²nky dod§vky a pŚevzet² 

 
   3.4.1. Stav dod§vky 

Dr§t mus² bĨt dodanĨ neizolovanĨ s hladkĨm povrchem: povrch nesm² vykazovat vady, jako 
jsou rĨhy, dol²ļky nebo jin® nedokonalosti 
 

   3.4.2. Mechanick® vlastnosti 
Hodnoty mechanickĨch vlastnost² dr§tu  jsou d§ny teplotou okol² pŚi zkouġce v tahu, jak je 
uvedeno v ļl. 4.1. mus² bĨt nejvyġġ²ch minim§ln²ch hodnot uvedenĨch v tabulce I. 

 
TABULKA  I 

 
 

poruġen² 
v tlaku 

  

 
tlak na protaģen² 
menġ² neģ 0,2% 

 

poruġen² 
v tahu 

 
R (N/mĮ) 

 
min 700 

 
Rp(0,2) (N/mĮ) 

 
min 700 

 

 
A50(%) 

 
min 18 

 
4.  Zkouġky a rozbory 

 
   4.1. Zkouġka v tahu 

Tato zkouġka mus² bĨt provedena na zkuġebn²m vzorku odebran®ho pŚ²mo z dr§tu a dalġ²ch 
podrobnost² uvedenĨch v norm§ch kaģd® zemŊ. 

 
   4.2. Zkouġka ohybu o 180Á 

Zkouġka spoļ²v§ v ohĨb§n² dr§tu o 180Á v drģ§ku o prŢmŊru 2 mm. Dr§t nesm² vykazovat, po 
zkouġce, praskliny v m²stŊ ohybu. 
 

   4.3. MikrografickĨ rozbor struktury 
Na pŚ²ļn®m Śezu dr§tu (pŚilepenĨ odpov²daj²c² pryskyŚic²) se provede zkoum§n² pŚi zvŊtġen² 
200-500x po leġtŊn² a potŚen² elektrolytem 10% kyseliny ġŠavelov® podle normy ASTM 262-70 
nebo normy podobn®. 
 
Je tŚeba si vġ²mat obvyklĨch struktur austenickĨch deformac² s martenzitickĨmi shluky; vġechny 
druhy karbidŢ chr·mu bl²ģ²c² se k hranŊ zrnitosti nemohou bĨt pŚ²tomny (pŚijateln§ struktura, 
podle normy ASTM jiģ zm²nŊn®:ñsteep structureñ). 
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5. doklady 
Pro vĨrobky odpov²daj²c² tŊmto pravidlŢm, mus² bĨt vyd§ny d§le uveden® dokumenty o vĨrobŊ: 

 
- prohl§ġen² o shodŊ chemick®ho sloģen² 
- prohl§ġen² o kontrole mechanickĨch charakteristik a vĨsledky zkouġek v ohybu a 
mikroskopickĨch zkouġek. 

 
2.1.2 BAREVN£ MASKY NEBO MASKY S POTISKEM 
 

Na masce mŢģe bĨt pouģit barevnĨ potisk s tou podm²nkou, ģe jej² pouģit² bude schv§leno 
VĨkonnĨm vĨborem FIE. N§slednŊ jsou publikov§ny na internetovĨch str§nk§ch FIE. Tato loga 
mohou bĨt pouģita na ofici§ln²ch soutŊģ²ch FIE. 

 
2.2 FORMY, ROZMŉRY A METODY ZPRACOVĆNĉ KOMPONENTš MASEK 

 
 
Testov§n² technickĨch parametrŢ pro vĨrobu ġerm²ŚskĨch masek. 

 
 

1. Technick® parametry a jejich specifikace se tĨkaj² formy, dimenz² a metod vĨroby z§kladn²ch 

komponent ochrannĨch masek pro ġerm²Śe a kvality materi§lŢ k tŊmto ¼ļelŢm pouģ²vanĨch. 
 
2.  Obecn® podm²nky 

Materi§l, z nŊhoģ se maska skl§d§ a odpov²daj²c² procesy vĨroby mus² zaruļit vynikaj²c² ¼roveŔ 
vlastnost² jako je pevnost, viditelnost, zvĨġen® pohodl² pro ġerm²Śe a dostateļnou kvalitu pro 
ļast® pouģ²v§n² a opotŚeben². 

 
3. Tvar a rozmŊry masek 

Forma masek je schematicky nakreslena na obr. 1. (pŚedn² pohled, boļn² pohled a pohled 
shora). RozmŊry ļeln² ļ§sti pletiva z§vis² na velikosti masky, ale plat² n§sleduj²c²: 
- vĨġka odpov²d§ Ĳ ļeln²ho pletiva, 
- ġ²Śka 10-12 cm. 

  
4. Z§kladn² prvky 

Z§kladn² prvky masky, jak je uvedeno na obr§zku n²ģe, jsou n§sleduj²c²: 
 

a) ļeln² pletivo na ochranu obliļeje, 
b) boļn² pletivo na ochranu ġ²je a krku, 
c) zpevŔuj²c² p§ska, kter§ propoj² boļn² a ļeln² pletiva, 
d) l²mec. 

 
Ostatn² ļ§sti, jako jsou vnitŚn² polstrov§n² aŠ uģ ochrann®, nebo pouze vyplŔuj²c², elastickĨ 
pojistnĨ pruh urļenĨ k pevn®mu usazen² masky na hlavŊ, jehoģ realizace je ponech§na vĨrobci 
mus² splŔovat poģadovan® podm²nky a normy, kter® byly z tohoto dŢvodu vytvoŚeny. 
 
Obzvl§ġtŊ, zadn² pojistn® ļ§sti masky mus² bĨt na vhodn®m m²stŊ a drģet tak masku na 
spr§vn®m m²stŊ hlavy ġerm²Śe a udrģovat poģadovanĨ tvar i pŚi ¼deru ļi pŚi n§razu (viz m.25.7). 
 
Mechanick® syst®my pro toto zadn² zaŚ²zen² nen² v tuto chv²li povoleno. 
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4.1. Pletivo ļeln² a postrann² 

Pletivo mus² bĨt tvarov§no do ļtvereļkŢ tak, aby otvor byl 1.9 mm. Pletivo mus² bĨt vyrobeno 
z oceli Inox CrNi 18-10 o kulat®m prŢŚezu. 

 
V ļ§sti, kde se pletivo ohĨb§, jsou otvory vŊtġ², ale jejich velikost nesm² pŚekroļit 2.1 mm. 
Ļeln² pletivo mus² m²t vnitŚn² ¼hel Ò  130Ü, kterĨ je shodnĨ s ohybem v medi§nn² rovinŊ 
 

4.2. PŚipojen² ļeln²ho a boļn²ho pletiv k zes²len®mu lemu 
Propojen² ļeln² a boļn²ch ļ§st², zpevŔuj²c² p§skou, by mŊlo bĨt provedeno mechanickĨm 
spojen²m (napŚ. proġit² dr§tem, pouģit² nĨtov§n²) nebo svaŚen²m. V pŚ²padŊ svaŚen², kter§ mus² 
bĨt provedeno podle platnĨch postupŢ pr§ce s Inox ocel², je potŚeba doplnit postup o 
mechanick® oļiġtŊn² svaru, aby bylo omezeno vytv§Śen² neģ§douc²ch produktŢ. Pletivo mus² 
bĨt cele pokryto ochrannou vrstvou na b§zi polymerŢ. Eventueln² termo-¼prava zr§n² a 
stabilizace ochrann® vrstvy mus² bĨt provedena pŚi teplotŊ Ò  400Ü. 

 
4.3. L²mce 

L²mec mus² bĨt tvoŚen nŊkolikerĨm vrstven²m l§tek mezi sebou kompatibiln²ch, pŚiļemģ 
minim§lnŊ jedna vnitŚn² vrstva mus² bĨt z kevlaru nebo l§tky s podobnĨmi vlastnostmi. 
V kaģd®m pŚ²padŊ l§tka takto formovan§ by mŊla vydrģet n§por do vĨġe 1600 N, aniģ by byla 
naruġena struktura l§tky (viz specifikace norem pro kvalitu l§tky). L²mec by nemŊl vytv§Śet 
stabiln² sklady ani se kroutit. 
 
L²mec by mŊl bĨt pŚipevnŊn na vnŊjġ² okraj pletiva a mŊl by dosahovat od kraje ke kraji a m²t 
vĨġku 10-12cm, aby zaruļil co nejvŊtġ² ochranu krku. 

 
5. Zkouġky a certifikace 

Pro kaģdĨ model a s®rii vyrobenĨch masek, mus² vĨrobce poslat 3 exempl§Śe komisi SEMI k 
porovn§n² novĨch masek a jiģ ustanovenĨch specifikac². Spolu s maskami vĨrobce zaġle 
certifik§t od vĨrobce pletiva. 
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V pŚ²padŊ pozitivn²ho vĨsledku kontroly, bude moci vĨrobce um²stit vedle vĨrobn² ochrann® 
zn§mky t®ģ ochrannou zn§mku, kter§ znaļ², ģe vĨrobek je certifikov§n FIE. A je tedy v souladu 
s jej²mi normami. 

 
 

OBLEĻENĉ 
 

3. NORMY PRO VħROBU OBLEĻENĉ 
 

Pro vĨrobu obleļen² je povinn® pouģ²v§n² l§tky, kter§ m§ pevnost proti protrģen² minim§lnŊ 
800NewtonŢ. Tato pevnost mus² bĨt zajiġtŊna zkouġkami, kter® jsou definov§ny v n§sleduj²c²ch 
paragrafech.  

 
3.1 ODOLNOST PROTI PRORAĢENĉ 

 

Zkuġebn² normy pro zkouġky pevnosti l§tek na protrģen² 
 
1. VġeobecnŊ 

Vzhledem ke st§vaj²c² normŊ, je tŚeba vymezit pojem odolnost vŢļi protrģen² u l§tek, z nichģ se 
zhotovuj² ġerm²Śsk® odŊvy. 
Definuje se jako maxim§ln² hodnota z§tŊģe zaregistrovan§ pŚed poruġen²m vzorku l§tky 
prŢbojn²kem 
Z§tŊģ je ud§v§na Newtonech nebo Kilogramech jedn²m ļ²slem. 

 
2. Podrobnosti zkouġek 

2.1. PŚi testov§n² se pouģ²v§ dynamometr o vysok® rychlosti (INSTROM 1273) vybavenĨ 
mobiln²m prŢbojn²kem o ļtvercov®m prŢmŊru a ġ²Śce 3mm s hlaviļkou ve tvaru pyramidy a 
¼hlem na jej²m vrcholu 120Ü (obr. 1. a). Tento prŢbojn²k mus² bĨt z Ărychl®ñ nebo Ăextra 
rychl®ñ oceli o d®lce 70mm, z nichģ 50mm mus² bĨt uzpŢsobeno k fixaci. 

2.1.1. Dr§ha bod§ku vzhledem k l§tce je kolm§, bŊhem testu. 
2.1.2. Rychlost bod§ku mus² bĨt vyġġ² neģ 6m/s 
 

2.2. Test mus² probŊhnout v prostŚed², kde se okoln² teplota pohybuje v rozmez² 20 a 25ÜC a 
s vlhkost² 50-55%. 

 
2.3. TestovanĨ vzorek mus² bĨt pruh l§tky o rozmŊrech pŚibliģnŊ 50x200, vystŚiģenĨch 

nam§tkou a bez viditeln® vady ļi kazu materi§lu. 
Vzorky pro pŚ²m® testov§n² mus² bĨt ļtvercov®ho tvaru cca 14x14cm a mus² bĨt 
pŚipevnŊny pŚ²sluġnĨm zaŚ²zen²m (obr. 2), aby se pŚi testov§n² nepohybovaly, pŚiļemģ mus² 
zŢstat volnĨ prostor o prŢmŊru 50mm pro bod§k. 
V pŚ²padŊ l§tky vrstven® z nŊkolika rŢznĨch materi§lŢ, je tŚeba pŚed samotnĨm testem 
ozkouġet jej² seġit² na okraj²ch. 

 
2.4. Vzorky mus² bĨt dod§ny na m²sto zkouġky minim§lnŊ 2 hodiny pŚed samotnĨm testem. 

 
2.5. BŊhem testu mus² bĨt registrov§na hodnota pouģit® s²ly v ļase. Na stupnici nesm² bĨt 

vyġġ² hodnoty neģ 5000 N (+/- 5 N). 
 

2.6. Pro kaģdou l§tku, je tŚeba otestovat alespoŔ 3 vzorky odebran® nahodile z pruhu l§tky. 
 
3. VĨsledky 

Na certifik§tu, kterĨ potvrzuje odzkouġen² materi§lu a prŢbŊh zkouġky mus² bĨt n§sleduj²c² 
informace: 

 
a) Jm®no vĨrobce, poģaduj²c²ho otestov§n², typ a znaļka l§tky. 
b) Hodnoty z prŢbŊhu zkouġky pro kaģdĨ vzorek l§tky, prŢmŊrn® hodnoty a grafick® 
zn§zornŊn². 

c) Typ dynamometru, typ a rychlost bod§ku, vnŊjġ² podm²nky testov§n² (teplota, vlhkost 
ovzduġ²) 
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3.2 Vit§ln² ļ§sti z§vodn²kŢ a jejich ochrana 
 

VĨtah z jedn§n² l®kaŚsk® komise FIE 
 

Po diskusi v l®kaŚsk® komisi FIE bylo rozhodnuto povaģovat za ĂChr§nŊn® vit§ln² ļ§stiñ: 
 

NahoŚe: Ļ§sti chr§nŊn® vestou, spodn² vestou, l²mcem masky: krk, jamky kl²ļn²ch kost², oblast 
podpaģn² jamky ozbrojen® paģe a srdce.  

 
Dole: Ļ§sti chr§nŊn® kalhotami: bŚicho, dvŊ tŚ²seln® oblasti, genit§lie. 

 
 

 
 
 
 

4. Oznaļen² kvality 
  

Zvl§ġtŊ v pŚ²padŊ rozmŊrŢ oznaļen² kvality, vybaven² mus² bĨt nesmazatelnŊ oznaļeno, mus² 
m²t okrouhlĨ tvar o prŢmŊru 25 mm pro masky a 50 mm pro obleļen² a mus² obsahovat 
n§sleduj²c² ¼daje: 

    
a. oznaļen² vĨrobce 
b. datum (rok a mŊs²c) vĨroby 
c. znak FIE 



ĻeskĨ ġerm²ŚskĨ svaz   
  2018-01                                                                                                                                                                                                                             

 50 

 
 Na ļepel²ch mus² bĨt znak ġ²Śky 7 mm. 
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Zkouġka tahu 

 
 

 
 
 

Zkouġka pevnosti 
 
 
 

Rp0,2/E Doporuļen§ ġ²Śka B 
mm 

 
Od 0,0050     do 0,0056 
Od 0,0057     do 0,0061 
Od 0,0062     do 0,0064 
Od 0,0065     do 0,0067 
Od 0,0068     do 0,0070 
Od 0,0071     do 0,0074 
Od 0,0075     do 0,0079 
Od 0,0080     do 0,0084 
Od 0,0085     do 0,0090 
Od 0,0091     do 0,0100 

 

 
75 
63 
50 
44 
38 
32 
25 
20 

12,5 
6,5 
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PřĉLOHA ĂBñ 
 

CHARAKTERISTIKY PřĉSTROJš 
 

Instalaci ļasom²ry a zaŚ²zen² k zobrazen² sk·re se Ś²d² dvŊma povinnĨmi pŚedpisy pro 
homologaci signalizaļn²ho pŚ²stroje. Tato zaŚ²zen² mus² bĨt viditeln§ pro div§ky. 

 
A) Fleret 

 
1. Z§kladn² pŚ²stroj (ļl. m.51) 
 

a) Princip 
 

1. PŚ²stroje funguj² na principu pŚeruġen² (stejnosmŊrn®ho) proudu v okruhu pro fleret, tzn., ģe 
proud je (v uzavŚen®m obvodu) v neust§l®m obŊhu a pŚeruġ² se, dojde-li k z§sahu. 

2. PŚ²stroj signalizuje zelenĨm svŊtlem na jedn® stranŊ a ļervenĨm svŊtlem na stranŊ druh® 
dojde-li k z§sahu na platn®m povrchu. Signalizuje b²lĨm svŊtlem, doġlo-li k z§sahu na 
neplatn®m povrchu. 

3. AkustickĨ sign§l mŢģe bĨt buŅ kr§tkĨ, nebo dlouhĨ limitovanĨ na dvŊ vteŚiny, akustickĨ sign§l 
je synchronizovanĨ se svŊtelnĨm sign§lem a objev² se ve stejnou dobu. Zvuk je stejnĨ pro obŊ 
strany. 

4. Po tom co pŚ²stroj zaregistroval z§sah aŠ uģ platnĨ ļi neplatnĨ na jedn® stranŊ, nemŊl by 
registrovat dalġ² z§sahy ze stejn® strany. 

5. PŚ²stroje neukazuj², dojde-li k z§sahu, zda mŊl dotyļnĨ pr§vo ¼toku ļi nikoliv. 
6. Po prvn²m z§sahu registrovan®m pŚ²strojem je zde moģnost zas§hnout dalġ²ch 300 ms (+ 

nebo ï 25ms tolerance) neģ se pŚ²stroj Ăzablokuje Ă proti dalġ²m moģnĨm z§sahŢm (tento ļas 
nem§ souvislost se ġerm²ŚskĨm tempem, coģ je z§klad pro urļen² konvenc² ve fleretu) 

 
b) Citlivost a pravidelnost 

 
1) KaģdĨ z§sah mus² vyvolat sign§l, aŠ uģ je odpor ve vnŊjġ²m okruhu pŚ²stroje jakĨkoliv. Doba 
pŚeruġen² obvodu, po kterou vġak sign§l mus² trvat, je 14 ms (+ nebo ï 1ms tolerance). Podle 
vzrŢstaj²c²ho odporu pŚ²stroj mŢģe registrovat: 
1) samotnĨ platnĨ z§sah 
2) samotnĨ platnĨ z§sah a neplatnĨ souļasnĨ z§sah (neplatnĨ a platnĨ z§sah; obr§cenŊ 
platnĨ a neplatnĨ z§sah pŚ²stroj blokuje a sv²t² pouze platnĨ z§sah). 

3) samotnĨ neplatnĨ z§sah 
 Hodnota odporu mus² bĨt vģdy menġ² neģ 500 pro 1) a 2). 

 
2) SpuġtŊn² Ăplatn®hoĂ sign§lu mus² bĨt zajiġtŊno po dobu pŚeruġen² 13 aģ 15ms pokud je vnŊjġ² 

odpor v rozmez² 0-500Ý. 
 
3) Doba kontaktu je stejn§ pro platnĨ i neplatnĨ z§sah. SpuġtŊn² Ăneplatn®hoñ sign§lu mus² bĨt 
zajiġtŊno pŚi pŚeruġen² po dobu 14ms (+ nebo ï 1ms tolerance) pokud je vnŊjġ² odpor 
v rozmez² 0-200Ý. 

 
4) PŚ²stroj nesm² spustit ĂneplatnĨñ sign§l pŚi zvĨġen² odporu v uzavŚen®m okruhu fleretu aģ do 
vĨġe 200Ý. 

 
5) I kdyģ je odpor v okruhu zvĨġen na 100Ý nesm² nastat ģ§dn§ z n§sleduj²c²ch situac²: 

- signalizace z§sahu na ļ²ġku nebo na planġ 
- registrov§n² z§sahu pouhĨm dotykem fleretu nebo ġpiļky s vodivou vestou jednoho ļi 
druh®ho ġerm²Śe. 

 
6) Jsou-li ļepele v kontaktu, i pŚes ohmickĨ odpor mezi nimi, mus² bĨt pŚ²stroj schopen 
registrovat norm§ln²m zpŢsobem z§sahy, aŠ uģ platn® ļi nikoliv. 

 
7) Zkuġebn² program pro pŚ²stroje v rŢznĨch podm²nk§ch mŢģe bĨt dod§n na objedn§vku u 

S.E.M.I. 
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8) Zkuġebn² program zahrnuje t®ģ kontrolu pro fungov§n² ģlutĨch lamp. 
 
9) VĨbor FIE povolil Komisi pozmŊnit ļi doplnit vĨġe uveden§ naŚ²zen², pokaģd® kdyģ to umoģn² 
technicky vylepġit fungov§n² a signalizaci elektrick®ho pŚ²stroje pro fleret. 

 
             2. Z§kladn² pŚ²stroj Ăanti-blokñ 
 
tento pŚ²stroj mus² vyhovovat poģadavkŢm Vyhl§ġky od ļl§nku m. 44 do m.51 vļetnŊ, t®ģ pro 
paragrafy a) a b) viz vĨġe vyjma ļ²sla 6 paragrafu b) vĨġe uveden®ho. 
Pokud je chyba v izolaci a u nŊkter®ho ġerm²Śe to m§ za n§sledek ¼nik proudu mezi jeho vodivou 
vestou a zbran² pŚ²stroj mus² bĨt schopen i pŚes to registrovat z§sahy aŠ uģ platn® ļi nikoliv. 
Podle odporu ve zpŊtn®m okruhu fleretu soupeŚe pŚ²stroj registruje platn® z§sahy do odporu 
200Ý a neplatn® pŚi odporu vyġġ²m. 
PŚ²stroj mus² bĨt vybaven dvŊma ģlutĨmi svŊtly nastavenĨmi n§sleduj²c²m zpŢsobem: ģlut§ lampa 
na stranŊ ġerm²Śe se mus² automaticky rozsv²tit a zŢstat rozsv²cen§ zat²mco odpor mezi vodivou 
vestou ġerm²Śe a jeho zbran² bude m²t hodnotu 0-450Ý, pŚi odporu nad 475Ý lampa se nesm² 
nikdy rozsv²tit. 
Ģlut® lampy slouģ² pouze k signalizaci chyb v izolaci. 
Pokud ģlut® lampy sv²t² neust§le, rozhodļ² mus² zastavit z§pas a povolat ļlena technick® komise, 
aby z§vadu odstranil. Ģlut® lampy nemus² nutnŊ signalizovat, dojde-li ke kontaktu mezi vodivou 
vestou a vodivou planġ². 

 
B) Kord 

 
a)  Princip 
 
PŚ²stroj funguje na principu kontaktu dr§tkŢ zajiġŠuj²c² proud v okruhu kordu. 
 
b) Nastaven² 
 
PŚ²stroj m§ registrovat pouze prvn² z§sah. Pokud je interval mezi dvŊma z§sahy menġ² neģ 40ms 
(1/25 s) pŚ²stroj registruje z§sahy jako souļasn® (souļasnŊ rozsv²t² obŊ svŊtla). Interval nad 50 
ms (1/20s) pŚ²stroj vyhodnot² jako samotnĨ z§sah (rozsv²t² jen jedno svŊtlo). Nutn§ tolerance 
v nastaven² pŚ²stroje se pohybuje mezi tŊmito dvŊma limity (1/25 a 1/20s). 
 
c) Citlivost 
 
Pokud je vnŊjġ² odpor v normŊ tz. 10 Ý, spuġtŊn² sign§lu mus² bĨt zajiġtŊno kontaktem trvaj²c²m 
2-10ms. Pro vnŊjġ² odpor nad 100Ý, mus² bĨt signalizace t®ģ zajiġtŊna ale bez specifikace doby 
trv§n² kontaktu. 
PŚ²stroj nesm² registrovat kontakt kratġ² neģ 2 ms. 
 
d) ElektrickĨ odpor 
 
PŚ²stroj nesm² registrovat z§sahy na ļ²ġku nebo planġ, i kdyģ je odpor okolo 100Ý. 
 
e) Sign§ln² svŊtla 
 
1. SvŊteln® sign§ly zahrnuj² dvŊ svŊtla, na kaģd® stranŊ jedno, seŚ²zen® tak, ģe nefunkļnost 
jednoho neovlivn² funkļnost druh®ho a nezpŢsob² jeho pŚet²ģen². 

2. Signalizaļn² svŊtla maj² na jedn® stranŊ ļervenou, na druh® stranŊ zelenou barvu. 
3. PŚ²stroj mus² bĨt vybaven svŊtlem indikuj²c²m, ģe je pod napŊt²m. Toto svŊtlo je bezbarv® a 
sv²t² pouze slabŊ. 

4. PŚ²stroj mŢģe zahrnovat t®ģ svŊteln® indik§tory ¼niku proudu (prob²jen²?). Tato svŊtla jsou 
oranģov§. 

5. SvŊtla signalizuj²c² z§sahy jsou pŚikryta prŢhlednĨm krytem, kterĨ je ale moģno sejmout a 
pouģ²vat svŊtla obnaģen§. Je to pro vĨjimeļn® pŚ²pady, kdy se ġermuje v proslunŊn®m 
prostŚed², nebo napŚ. v plen®ru. 

 
f) Akustick® sign§ly 
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Zvuk sign§lu mus² bĨt silnĨ. PŚ²stroj mus² obsahovat zaŚ²zen², kter® zvuk zastav², neģ dojde 
k pokraļov§n² v souboji. 

 
C) Ġavle 
 

a) Princip 
 

1) PŚ²stroj funguje pŚi kontaktu ġavle s vodivĨm povrchem vesty, masky, nebo rukavice soupeŚe. 
2) PŚ²stroj uk§ģe ļerven® svŊtlo na jedn® stranŊ a na druh® stranŊ zelen® pro z§sahy na platnĨ 
povrch. Pokud je ļ²ġka nebo ļepel ġerm²Śe v kontaktu s vodivou ļ§st² jeho vlastn²ho vybaven² 
(sv²t² ģlut® svŊtlo), platnĨ z§sah pro soupeŚe mus² bĨt registrov§n. 

3) AkustickĨ sign§l mŢģe bĨt buŅ kr§tkĨ, nebo dlouhĨ, limitov§n 1-2 vteŚiny, souļasnŊ se 
svŊtelnĨm sign§lem. ZvukovĨ sign§l je stejnĨ pro obŊ strany. 

4) Z§sah na nevodivĨ povrch by nemŊl bĨt registrov§n. 
5) PŚ²stroj mus² bĨt vybaven dvŊma ģlutĨmi lampami- na kaģd® stranŊ jedna-, kter® registruj² 
kontakt mezi ļ²ġkou nebo ļepel² ġerm²Śe a vodivou souļ§st² jeho vybaven². 

6) PŚ²stroj m§ bĨt vybaven dvŊma b²lĨmi svŊtly, stejnŊ jako u fleretov®ho pŚ²stroje, kter® 
signalizuj² jejich neust§lĨm svŊtlem chybu nebo zmŊnu (abnormalitu) v elektrick®m nastaven² 
u ġerm²Śe, na jehoģ stranŊ sv²t². 

7) PŚ²stroj neregistruje, nem§ registrovat ġvihnut², seknut², kter® se dotklo soupeŚe pŚes ļepel 
nebo ļ²ġku. 

8) Po signalizov§n² z§sahu, ģ§dnĨ jinĨ z§sah nebude registrov§n ze strany soupeŚe, nebyl-li d§n 
do 170ms od prvn²ho registrovan®ho z§sahu (+ nebo ï 10ms tolerance). 

9) Kdyģ dojde ke kontaktu ļepel², plat² vġechna ostatn² pravidla. 
10) Komise SEMI si vyhrazuje pr§vo pozmŊnit ļi doplnit ustanoven² tĨkaj²c² se pŚ²strojŢ a jejich 

zjednoduġen² ļi vylepġen². 
 
b) Citlivost a pravidelnost 

 
1) Doba trv§n² kontaktu, bŊhem kter®ho signalizace mus² bĨt funkļn² je od 0.1ms do 1ms 
maxim§lnŊ. Tyto hodnoty mohou bĨt pozmŊnŊny po laboratorn²ch zkouġk§ch Komise SEMI. 
PŚ²stroj bude odm²tnut, pokud bude doba pro zaregistrov§n² z§sahu kratġ² neģ 0.1ms(mŢģe 
bĨt pozmŊnŊno). 

2) PŚ²stroj mus² umoģnit zvĨġen² vnŊjġ²ho odporu aģ na 100Ý aniģ by t²m byla omezena jeho 
funkļnost. 

3) Je-li nŊjak§ chyba v izolaci, odpor klesne aģ k 0Ý, u ġerm²Śe bude ¼nik (prob²jen²) mezi 
platnĨm vodivĨm povrchem a jeho zbran², pŚ²stroj by to mŊl signalizovat ģlutĨm svŊtlem na 
stranŊ ġerm²Śe, u nŊhoģ je chyba, plat² pro hodnoty odporu v rozmez² 0-450Ý. 
Signalizace platn®ho z§sahu na ļ²ġku nebo ļepel ġerm²Śe, u nŊhoģ ġavle prob²j², bude 
uzn§na, pokud elektrickĨ odpor mezi ļ²ġkou, ļepel² a platnĨm povrchem je niģġ² neģ 250Ý.  

4) Jsou ï li zbranŊ v kontaktu, nebo dojde-li ke kontaktu mezi ļepel² a ļ²ġkou, nebo ļ²ġkami, 
funkļnost pŚ²stroje by mŊla bĨt zajiġtŊna.  

5) Pokud dojde ke kontaktu ļepele a c²le (soupeŚe) skrz ģelezo (asi soupeŚovu ļepel), pŚ²stroj 
registruje z§sah v rozmez² 0 aģ 4ms (+1ms), zabr§n² signalizaci z§sahu v rozmez² 4-15ms(+, -
5ms), za podm²nky, ģe kontakt mezi dvŊma ļepelemi nebyl pŚeruġen v²ce neģ 10x bŊhem 
intervalu.  

6)  V pŚ²padŊ, ģe dojde k seknut² (ġvihnut²), kter® nen² signalizov§no, jak§koliv je metoda 
zabr§nŊn² signalizaci, po 15ms(+, -5ms) od kontaktu ļepel² (ļas pro registrov§n² ġvihnut²), 
staļ², aby doġlo k jin®mu z§sahu, pŚ²stroj mus² umoģnit norm§ln² registrov§n² z§sahŢ, kter® 
pŚijdou vz§pŊt². 

7) PŚeruġen² v kontroln²m okruhu (nad 250Ý) bŊhem 3 +/- 2ms bude signalizov§no rozsv²cen²m 
b²l®ho svŊtla na stranŊ ġerm²Śe, kde doġlo k chybŊ. 
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PřĉLOHA C 
 

PANELY PRO FINĆLE 
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RejstŚ²k 
 
Akumul§tory: m.44, m.49, m.51, m.58 
Anti-blok: viz ñ PŚ²strojeñ 
 
Bezpeļnost (mŊŚen² a normy): m.1, m.25, pŚ²loha ĂAñ 
Bezpeļnostn² p§sek: m.25.7 
Blokov§n² pŚ²stroje: pŚ²loha ĂBñ 
BlŢza: viz ĂVestañ 
Brouġen² ļepel²: viz ĂĐpravy ļepel²ñ 
 
Citlivost pŚ²strojŢ: pŚ²loha ĂBñ 
 
Ļasom²ra: m.44, m.51 
Ļepel: 

d®lka: viz ĂRozmŊryñ 
fleret: m.8 
hrot: viz ĂHrot ļepeleñ 
kord: m.16 
normy pro vĨrobu: pŚ²loha ĂAñ 
ohebnost: viz ĂOhebnost ļepeleñ 
popis: m.2 
prŢŚez: m.8, m.16, m.23 
ġavle: m.23 
¼prava: m.1 
z§razn²k: viz ĂZ§razn²kñ 

Ļ²ġka: m.1, m.5, m.9, m.17, m.24, m.42, pŚ²loha ĂBñ  
Ļlenov® kontroly: m.42 
 
Deleg§t komise SEMI: viz ĂSEMIñ 
D®lka: viz Ă RozmŊryñ 
D²ry na vybaven²: m.25 
Dotek (kontakt): 

doba kontaktu: pŚ²loha ĂBñ  
elektrick®ho veden²: m.5 
krokosvorka: m.29, m.32 
maska (ġavle): m.32 
n§hodnĨ: m.13 
nezpŢsoben² kontaktu: m.19 
pŚeruġen²: m.11 
rukavice (ġavle): m.33 
zbranŊ a vodiv® vesty: m.51, pŚ²loha ĂBñ   

Dr§ha hrotu z§razn²ku  : m.11, m.19, m.42 
Dr§ģka: m.5, m.8, m.10, m.12, m.18, m.20 
DŢlļ²k pro kontrolu pletiva masky: m.25, m.42 
 
ElektrickĨ odpor: m.5, m.24, m.28, m.31, m.32, m.42, m.53, m.55, m.57, pŚ²loha ĂBñ 
Excentricita (vyosen²): :m.9, m.17 
 
Fleret: m.1, m.4, m.6, m.26, m.42, m.51, pŚ²loha ĂBñ 
 
Hrot: viz ĂPilov§n²ñ 
Hrot ļepele: 

fleret: m.8 
kord: m.16 
ġavle: m.23 

 
Chr§niļ prsou: viz ĂOchranañ 
 
Izolace: 

ļ²ġky: m.5, m.24, m.29, m.31, m.35 




